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1. Domeniu de aplicare

Standardul contine cerintele pentru toate piesele si materialele de productie si de pre-productie,
livrate catre locatiile Cummins din Intreaga lume, inclusiv toate vanzarile intercompanie.

Este posibil sd existe proceduri si/sau cerinte specifice fiecdrei fabrici, care pot sa nu fie incluse
in acest document, astfel cd este esential ca furnizorii sd inteleagd toate cerintele specifice
centrului de receptie Cummins. Furnizorii vor trimite propunerea de ambalare pentru ca aceasta
sa fie aprobatd de responsabilul privind ambalarea al fiecarui centru de receptie Cummins.

Entitatile Cummins pentru piese noi si reconditionate au cerinte de ambalare diferite. Consultati
Standardul global Cummins referitor la ambalare — Piese noi si reconditionate.

2. Documente aplicabile
Documentele aplicabile enumerate mai jos pot fi obtinute de la organizatiile respective.

a. AIAG B3, Standard privind aplicarea etichetelor de expediere/identificare a pieselor

b. ASTM D41609, Practica standard pentru testele de performanta a containerelor si
sistemelor de expediere

c. ASTM D7611, Practica standard pentru codificarea articolelor fabricate din plastic pentru
identificarea rasinilor

d. CORP-09-10-03-01, Standard privind ergonomia

e. 1SO 6780, Paleti plati pentru manipularea intercontinentald a materialelor — Dimensiuni si
tolerante principale

f. 1SO 8611-1, Paleti pentru manipularea materialelor — Paleti plati -- Partea 1: Metode de
testare

g. ISO 8611-2, Paleti pentru manipularea materialelor — Paleti plati -- Partea 2: Cerinte de
performanta si selectarea testelor

h. 1SO 8611-3, Paleti pentru manipularea materialelor — Paleti plati -- Partea 3: Sarcini de
lucru maxime

I. ISPM 15, Reglementare privind materialele de ambalare din lemn in comertul international

J. Asociatia nationald pentru paleti si containere din lemn (NWPCA): Standard uniform
pentru lemn si paleti

3. Definitii

Termenii utilizati in acest standard sunt prezentati in Sectiunea 7.4. Glosar de termeni specific
pentru etichete si Anexa A: Glosar de termeni pentru ambalaje.
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4. Introducere si informatii generale

4.1. Introducere

Standardul global Cummins privind ambalajele — Piese de productie, denumit in continuare
,»Standardul” a fost creat in cu scopul de a standardiza ambalajele, de a reduce deseurile si de a
imbundtdti calitatea si sustenabilitatea ambalajelor si, de asemenea, de a furniza piesele la cele
mai mici costuri totale. Ambalajul este un element cheie al lantului de aprovizionare, care poate
afecta siguranta, mediul, calitatea, livrarea pe linie, cantitdtile comandate, nivelurile inventarului,
utilizarea marfurilor si satisfactia clientilor.

Modelele de ambalaj se vor axa pe impactul asupra mediului si sigurantd, inclusiv asupra
aspectelor privind ergonomia si stabilitatea sarcinilor unitare in tranzit pdna la punctul de
utilizare. Standardul contine indrumari specifice cu privire la materialele si metodele acceptabile.

in prezentul document, termenul ,trebuie” indicd o recomandare Cummins, termenul ,,va/vor”
indica o cerintd Cummins, iar termenul ,,va/vor” indica o cerinta legala sau din statut. Cummins
doreste ca toti furnizorii sa se conformeze cerintelor din acest document. Capitolele din acest
document vor oferi furnizorilor informatiile necesare pentru a putea satisface asteptarile
Cummins cu privire la livrarea componentelor.

4.2. Scop

Prezentul document specifica practicile si standardele de ambalare pentru toti furnizorii de
componente catre oricare si toate unitdtile de productie Cummins. Pentru furnizorii de piese catre
oricare si toate centrele de distributie de piese Cummins (PDC), consultati standardul global
referitor la ambalare — Piese noi si reconditionate. Aceste standarde reprezinta fundatia pe care
furnizorii isi pot elabora specificatiile specifice de ambalare a pieselor, pentru a se asigura ca
toate componentele livrate sunt protejate corespunzator, la cel mai scazut cost total, ludnd in
considerare sustenabilitatea si intregul flux al lantului de aprovizionare. Ambalajele furnizorilor
vor proteja calitatea pieselor in cadrul lantului de aprovizionare pana la si in punctul de utilizare,
indiferent de conditiile si modul de transport.

Standardul global privind ambalajele — Piese de productie si Standardul global referitor la
ambalare — Piese noi si reconditionate pot fi accesate la adresa www.supplier.cummins.com.
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Figura 1: www.supplier.cummins.com Captura de ecran

4.3. Conformitatea furnizorilor

Cummins va inspecta aleatoriu ambalajele livrate, pentru a verifica daca acestea sunt conforme
cu Standardul. Acolo unde existd cerinte de reglementare sau alte conditii de ambalare
suplimentare sau daca acestea nu sunt incluse in prezentul Standard, furnizorul este raspunzator

de asigurarea si respectarea conformitatii cu acestea.

In eventualitatea neconformitatii cu specificatiile din acest document, Cummins 1isi rezerva

dreptul:

431 De a emite o fisd de Neconformitate a materialelor (MNC), pentru a documenta
neconformitatea si a notifica furnizorul cu privire la actiunile corective necesare.

43.2. De a emite un Raport cu actiunile corective pentru furnizor (SCAR), pentru a
documenta si coordona actlumle corective, prin intermediul unui proces in 7,
pasi condus ‘de un inginer de imbundtatire a calitatii al furnizorului (SQIE).

433. De a respinge livrarea si de a solicita o Autorizatie de retur al materialelor (RMA),
pentru a returna orice livrare care este ambalatd si/sau etichetatd necorespunzator,
pe cheltuiala furnizorului.
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434. De a taxa furnizorul pentru toate costurile suportate din cauza nerespectdrii
Standardului. (de exemplu, acestea pot include costurile materialelor si/sau manoperei
de reambalare, sortare, reprelucrare sau inlocuire a pieselor deteriorate etc.).

435. De aelimina furnizorul din lista de furnizori Cummins.

4.4, Contacte cheie

Pe langa cerintele globale incluse in acest document, Furnizorii trebuie sa inteleaga si sa respecte
cerintele privind ambalajele specifice centrului de receptie Cummins si sa faciliteze aprobarea
imediatd a propunerii de ambalare.

intreb_ér_ile referitoare la prezentul standard de ambalare vor fi adresate in scris Managerului de
aprovizionare.

In urma folosirii sau punerii in practici a Standardului global Cummins referitor la ambalare,
este posibil sa aveti recomandari sau intrebari de clarificare sau modificare. Consultati Sectiunea
4.5. Revizuiri si responsabilitati la pagina 8.

4.5. Revizuiri si responsabilitati

Consiliul global de ambalare Cummins este un grup format din liderii departamentelor de
inginerie a ambalarii din cadrul mai multor unitati comerciale Cummins. Obiectivul consiliului
este acela de a ajuta lantul de aprovizionare corporativ Cummins sa dezvolte si sd mentina
standarde de ambalare globale intre unitatile comerciale, procesele comune si sd asigure
excelenta functionala a proceselor Cummins privind ambalajele.

Revizuirile Standardului vor fi controlate si autorizate de Consiliul global de ambalare Cummins.

In urma folosirii sau punerii in practici a Standardului global Cummins referitor la ambalare,
este posibil sd aveti recomandari sau intrebari de clarificare sau modificare.

Recomandarile sau Intrebarile trebuie sa fie adresate in scris Managerului de aprovizionare, prin
intermediul Formularului de contributie pentru partile interesate, in felul urmator:

a. Partea interesata adreseaza o Intrebare Managerului de aprovizionare.

b. Managerul de aprovizionare ii pune la dispozitie Formularul de contributie pentru partile
interesate

Cc. Partea interesata ii returneaza formularul completat Managerului de aprovizionare

Managerul de aprovizionare analizeaza informatiile furnizate de partea interesata.

e. Managerul de aprovizionare redirectioneazd formularul completat catre Liderul pentru
ambalaje GPC
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4.5. Revizuiri si responsabilititi (continuare)

Furnizorul este responsabil de monitorizarea Standardului si a istoricului de revizuire
a Standardului. Consultati Figura C4: Instructiuni privind Fisa tehnica referitoare la costurile de
ambalare (PCDS).

4.6. Procesul de aprobare a specificatiilor de ambalare

Furnizorii interni si externi vor respecta procesul de mai jos, pentru a se asigura ca ambalajele
intrunesc cerintele Standardului si cerintele locale specifice privind ambalarea.

Pretul unitar al ambalajelor consumabile va fi definit ca articol separat in toate cotatiile de pret
pentru piese trimise departamentului de achizitii Cummins si in Fisa tehnica de ambalare (PDS),
din Anexa C: Fisa tehnica de ambalare (PDS) de la pagina 63.

461  Reprezentantii de ambalare din cadrul fabricii trebuie sa defineasca parametrii de
ambalare specifici centrului de receptie pentru Furnizor. De exemplu:

Restrictiile privind amprenta

Limitele de greutate si inaltime

Cantitatea 1n functie de limitele containerului
Cerintele speciale privind calitatea

Cerintele privind orientarea la prezentarea pe linie

Po0 o

462. Furnizorii vor contacta Reprezentantul de ambalare al fiecarui centru de receptie
Cummins pentru a afla care sunt parametrii de ambalare specifici centrului. Céteva
centre de receptie Cummins au identificat si au documentat cerintele de ambalare
specifice centrului care vor fi incluse Tn propunerile de ambalare ale Furnizorilor.
Furnizorii pot gasi documentul cu cerintele de ambalare specifice centrelor Cummins
pe Portalul pentru furnizoriit Cummins. Pentru orice intrebari referitoare la cerintele
specifice centrelor, contactati Reprezentantul de ambalare local.

463. Furnizorul va elabora propunerea de ambalare pe baza Standardului si a cerintelor
specifice centrului de receptie Cummins si o va trimite Managerului de aprovizionare
Cummins prin intermediul Fisei tehnice de ambalare, care se gaseste pe Portalul
pentru furnizori (www.supplier.cummins.com). Un exemplu este prezentat in
Anexa C: Fisa tehnica de ambalare (PDS).

464. Daca o piesa este folosita atat in productie, cat si in aplicatiile post-vanzare/de
service, procesul de aprobare PDS este obligatoriu pentru toate centrele de fabricatie
Cummins si PDC.

465. Fiecare centru de receptie va revizui ambalajul propus de furnizori in Fisele tehnice
de ambalare si va respecta procedura internd de aprobare.

Numar de lansare curent Nivel de revizie standard

192020-099 002 Pagina 9 din 70

CUMMINS CONFIDENTIAL
Prezentul document (si informatiile incluse) este CONFIDENTIAL SI BREVETAT si nu va fi divulgat altor persoane in format tiparit sau
electronic, nu va fi reprodus prin niciun mijloc sau nu va fi utilizat in niciun alt scop féra acordul prealabil scris din partea Cummins Inc.




Standarde
de inginerie

Numidr standard de inginerie

Nume  STANDARDE GLOBALE REFERITOARE LA
AMBALARE - PIESE DE PRODUCTIE 10041

Identificator SPECIFICATIE DE PRODUCTIE IN FABRICA (ARTICOL)

466. Toate specificatiile privind ambalarea de piese individuale si costurile
corespunzatoare vor fi definite Tnainte de expedierea pieselor catre un centru de
receptie Cummins. Nu se va efectua nicio modificare, cu exceptia celor autorizate de
Reprezentantul de ambalare al centrului de receptie Cummins.

467. Consultati Figura 2: Diagrama fluxului de date privind Fisa tehnicad de ambalare
(PDS) si Figura 3: Diagrama Fisei tehnice de ambalare (PDS) pentru procesul de
aprobare a ambalajelor.

Flux aprobare process PDMS

/' _"-\-\._\_\_\\\
— . P .
//,_—___\ //-: ) e y. \ //, \\\
Y ol Eubes /' Completati lista deverificare ate ) .
r Furnizor ‘\ /  Acuratetea informatiilor \,( cu 64 de puncte siincarcati “ ;- / Completeazi aprobarea |
completeazi PDS | furnizorului, completarea | \ formularul PDSin sistem | .“ [ finald dupd revizuirea \|
pe baza informatiilor | integralda formularului A e comentariilor /
delacMl / \ sicaracterulacceptabil -~ i interdepartanentile
\ - = al mstuig// ~— _— - )
‘\ — — ‘o Materiale — —
E—— g p "
\ - S WV

®
‘ = | = = 'J’ Yy {
¥ [FIS | L b
ek izi. JRCL) PDMS ) e (PD
5 onarea [P
(1) 'Z\_g_/.l \g;/ Calitate furnizor 'I\__g/.l
| @y

r —,
& g @)
v G

.‘\
!

Mumai pentru utilizare interna

Figura 2: Diagrama fluxului de date privind Fisa tehnica de ambalare (PDS)
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P
Furnizorul extern siintern obtine standardele ;

de ambalare Cummins de pe portalul Cummins

pentru furnizori, prin site-ul Furnizorul completeazi Fisa tehnicd de ambalare

supplier.cummins.com . X B - M
e Cummins (PDS) si remite acest formular impreund

cu propunerea comerciala.

A 4

Furnizorii vor contacta fiecare centru de receptie A 4
Cummins pentru a obtine cerintele de ambalare

Furnizorul va face modificarile
solicitate si va actualiza PDS, dupa
care varemite din nou PDS spre
aprobarea Managerului de
aprovizionare al Cummins.

A

specifice locat ei. Managgrul de aprovizione’re Cum[n ilns re;vizuie;te
PDS privind completarea integrala si paritatea
pretului unitar al ambalajelor. 4
\ . N D
Managerul de aprovizionare remite apoi PDS
Fiecare centru de receptie Cummins va pune completatd spre aprobarea centrelor de receptie.
la dispozitia furnizorului cerintele de ambalare Py
specifice locatiei si/sau informatiile de Planificare
pentru fiecare piesd (PFEP), dupd caz, ambele
aliniate cu completarea la standardul de
ambalare Cummins.
Exemple:
1) Dimensiunile cutiei de carton sau ale Aprobati PDS? NU—P]
amprentei paletului
2) Orientarea/prezentarea pe linie a piesei

Managerul de aprovizionare Cummins
flvainforma pe furnizorin legatura cu
neconformitatea.

3) Cantitatea in functie de limitele pachetul ui
4) Limitele de greutate si indltime

5) Cerintele unice privind calitatea
<

[a)

v v

Furnizorul dezvolta propunerile de ambalare pe
baza standardelor globale Cummins referitoare
la ambalare si a cerintelor specifice centrului de
receptie Cummins. Y 3

Managerul de aprovizionare remite apoi PDS
completatd spre aprobarea centrelor de receptie.

Figura 3: Diagrama Fisei tehnice de ambalare (PDS)
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Reprezentantul de ambalare al centrelor

de receptie Cummins va revizui specificatiile
ambalajelor propuse de furnizor privind
conformitatea cu standardele globale Cummins
referitoare la ambalare si cerintele de ambalare
specifice locatiei.

Furnizorul va face modificdrile solicitate siva
ctualiza PDS, dupa care va remite din nou PDS
spre aprobarea centrului de receptie Cummins.

v

Aprobati PDS?

A

NU—

Reprezentantul de ambalare al centrului

de receptie Cummins vainforma furnizorul

si TOATE centrele de receptie Cummins
afectatein legatura cu neconformitatea.

Tn cazul in care exista discrepante intre cerintele
specifice ale diferitelor | ocatii, locatia care
solicitd abaterea isi va asuma responsabilitatea
de aajunge la un consensintre furnizor si toate
centrele de receptie Cummins.

Reprezentantul de ambalare al centrului

de receptie Cummins va returna fisa

PDS semnatd/aprobatd Managerului

de aprovizionare.

Este recomandat ca centrele de receptie
Cummins s3 fi aprobat fisa PDS a furnizorului
mentionatd in Contractul privind lantul de
aprovizionare Cummins si sa pastreze fisa
PDS aprobata la dosar.

Reprezentantul de ambalare al centrului de
receptie Cummins va circula intern fisa PDS
primita dela furnizor pentru ca aceastasa fie
semnata de partile interesate din cadrul locatiei.

A

o}
z

Aprobati PDS? DA—

Managerul de aprovizionare Cummins
va pune formularul PDS aprobat la dispozitia
furnizorului si va pastra dovada derevizuire,S”.

Furnizorul vainclude formularul PDS aprobat in
procesele APQP/PPAP.

MODIFICARI ALE
AMBALAJELOR

Orice modificare aambalgjelor in baza PDS aprobate,
initiate fie de furnizor, fie de centrele de receptie
Cummins vor necesitadepunerea din nou a fisei PDS
revizuite, conform prevederilor din prezentul document.

Figura 3: Diagrama Fisei tehnice de ambalare (PDS) (continuare)
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5. Cerinte de ambalare

Furnizorul este raspunzator de calitatea ambalajului, care trebuie sd asigure protectia
corespunzatoare a componentei pe durata transportului de la punctul initial pana la punctul de

utilizare, tinand cont de toate modurile de transportare a marfii.

5.1. Protectia pieselor

Piesele si materialele vor fi ambalate tindnd cont de urmatoarele aspecte:

5.1.1.
5.1.2.
5.1.3.

5.1.4.

5.15.

5.1.6.

5.1.7.

Ambalarea trebuie planificata astfel incat piesele sa fie demontate fara manipulari inutile.

Piesele in serie pot fi ambalate secvential, dar vor fi usor de scos din ambalaj.

Ambalarea trebuie planificata astfel incat sa fie mentinuta o sarcind unitara sigura si
stabila n stare ,,asa cum este ambalat”, dupa indepartarea carcasei.

Orificiiledeschise ale pieselor functionale trebuie protejate deoarece pot fi afectate de

agentii de contaminare.

Daca se utilizeaza busoane si capace, acestea vor fi usor de demontat, dar vor rdiméane

intacte pe durata transportului si manipularii.

Piesele functionale si pre-calibrate trebuie protejate in masura necesara, pentru a

asigura conformitatea cu specificatiile imprimate.

Trebuie protejate suprafetele speciale precum:

a. Suprafetele prelucrate
b. Finisajele vopsite sau care urmeaza sa fie vopsite
c. Finisajele placate sau care urmeaza sa fie placate
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5.2. Eliminarea erorilor

Ambalarea poate fi proiectatd pentru a elimina erorile din cadrul proceselor noastre de fabricatie
si/sau pentru a facilita asamblarea, prin incorporarea unei functii de eliminare a erorilor in
ambalare si/sau prin prezentarea pieselor.

Exemple:

a. Piesele grupate in seturi, cu o asociere clara a pieselor combinate.

b. Scanarea etichetelor cu coduri de bare pentru identificarea pieselor poate elimina erorile
de introducere a pieselor in procesul de fabricatie.

C. Acolo unde este posibil, gruparea numerelor ambalajelor in functie de cerintele unitatii de
asamblare.

5.3. Curatenia pieselor

Ambalajele si metodele de pastrare ale furnizorului vor asigura protectia curdteniei pieselor
conform specificatiilor imprimate.

5.4. Conservare si durata de depozitare

Cerintele de mai jos sunt generale si pot fi suplimentate la cererea inginerului de imbunatatire
a calitatii pentru furnizorii Cummins, in conformitate cu piesele specifice.

Conservarea este actiunea necesara pentru a preveni coroziunea sau deteriorarea si, in mod
normal, este independenta de ambalare.

Conservarea va fi suficienta pentru a proteja produsul de orice coroziune sau deteriorare, pentru
o perioada de 6 luni pentru piesele de productie si de 18 luni pentru piesele post-vanzare/de
service, in conditii normale de depozitare in depozit si de transport. Intervalele de 6 sau 18 luni
incep din momentul in care Cummins devine titularul marfurilor.

Cummins prefera materialele de protectie impotriva coroziunii folosite pentru ca piesele sd fie
uscate la atingere, in masura in care acest lucru este posibil.

La cerere, furnizorul va furniza o copie a Fisei tehnice de sigurantd (SDS) pentru agentii de
conservare folositi.
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5.5. Sustenabilitate si impactul asupra mediului

Furnizorul este rdspunzator de respectarea initiativelor de sustenabilitate Cummins, menite sa
reducd continuu reziduurile si costurile de eliminare si sd sporeasca eforturile de reciclare.

551

Ambalajele vor fi create in conformitate cu toate reglementdrile guvernamentale si

tinand cont de impactul asupra mediului al materialelor de ambalare selectate, pana la
sfarsitul duratei de utilizare.

55.1.1. Materialele de ambalare acceptabile includ, dar nu sunt limitate la:

55.1.2.

5.5.1.3.

5.5.14.

o Se@ o o0 o

Placi aglomerate ondulate/fibrolemnoase curate

Placi aglomerate placate (neceruite) si complet reciclabile
Pasta turnata

Hartie Kraft curata

Hartie (se accepta hartia tratatd VCI)
Materiale pe baza de polietilena (HDPE, LDPE, LLDPE) cu exceptia spumelor
Polietilen tereftalat (PET, PETE, PETG, RPET)
Materiale pe baza de polipropilena (PP)

Otel

Paleti/cutii/lazi din lemn:

* in conformitate cu Standardele internationale privind masurile fitosanitare (ISPM-15).

* Materialele de ambalare fabricate din lemn vor respecta limitele de expunere Cummins
de 0,016 ppm [0,02 mg/m?® de formaldehidd pe metru cub de aer (mg/m3)], medie
ponderati totald pentru 8 ore si de 0,1 ppm (0,15 mg/m®), concentratie la nivelul
plafonului stabilitd in orice mostra de 15 minute.

lor este posibila.

Materialele biodegradabile si compostabile comercial sunt preferate daca folosirea

Materialele reciclate in cadrul procesului (pre-consumator) si materialele reciclate

post-consumator (PCR) sunt preferate, daca folosirea lor este posibila.

functie de codul de piesa:

Materiale de ambalare permise 1n baza aprobarii centrului de receptie Cummins, in

a. Materiale plastice de unica folosinta (de exemplu, separatoare, tavi si suporturi de stratificare)
b. Spume (etilena, propilena, stiren, uretan etc.)
c. Clorura de polivinil (PVC)
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5.5.1.5. Materialele de ambalare interzise includ:

a. Materialele periculoasecu exceptia celor acceptatesi reglementate prin standardele

Organizatiei Mondiale de Sanatate.
b. Materiale ondulate murdare (imbibate cu ulei).

c. Materiale ondulate ceruite sau cu invelis din polimeri (nereciclabile).

d. Materiale ondulate laminate cu microspuma

5.5.1.6. Acolo unde este posibil, toate materialele din rasini polimerizate vor fi
marcate vizibil si lizibil cu codul de reciclare a rasinilor. In conformitate cu
ASTM D7611 — Practica standard pentru codificarea articolelor fabricate din

plastic pentru identificarea rasinilor.

PETE HDPE PVC LDPE PP PS OTHER
polyethylene other plastics,
lerephthalate including acrylic,

polycarbonate,
polyactic fibers,
nylon, fiberglass
soft drink bottles, milk jugs, ceaning trays for sweels, crushed bottles, furniture, toys, hard packing an example of
mineral water, fruit agents, laundry fruit, plastic packing shopping bags, consumers, refrigerator trays onetypeisa
juice containers and Oetergents, bleaching (bubble foil) and highly-resistant luggage, toys as cosmetic bags, polycarbonate used
cooking oil agents, shampoo food foils to wrap sacks and most of well as bumpers, costume jewellery, for CD production
bottles, washing and the foodstuff the wrappings lining and external audio cassettes, CD and baby feeding
Shower S02pS borders of the cars cases, vending cups bottles
@D "ﬁ c
/‘\
N <
) /

Figura 4: Codul de reciclare a rasinilor conform coalitiei pentru ambalaje sustenabile
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5.5.1.7. Ambalajele trebuie proiectate pentru a minimiza impactul asupra mediului prin:

a. Reducerea cantitatii de material necesar pentru ambalare si evitarea utilizarii de resurse
neregenerabile.

b. Reutilizarea materialelor de ambalare in maniera sigura si economica, acordand o atentie
speciala distantelor de transport care trebuie acoperite pentru finalizarea ciclului.

C. Maximizarea utilizarii de materiale de ambalare regenerabile sau reciclate.

Reduce

Reuse

Recycle

Recover
(Energy Recovery)

Dispose / Landfill

Figura 5: Impactul asupra mediului
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5.6. Principiile Lean privind containerizarea

Indicatiile urmatoare vor fi utilizate pentru stabilirea dimensiunii si tipului de container corect
si orientarea pieselor.

a.

b.

Metodele de containerizare si ambalare vor optimiza densitatea pachetului in ceea ce
priveste calitatea, ergonomia si costul pieselor.

Orientarea pieselor pentru prezentarea ergonomica va optimiza metodele de prindere,
ridicare si manipulare de catre operatori si transferul pieselor catre locatia de prelucrare.
Orientarea pieselor in container va utiliza locatia relativa a etichetei containerului drept
referinta pentru prezentarea coerentd pe linie.

Daca sunt necesare dunajele, orientarea in container va fi aplicata consistent, astfel incat
sd fie mentinuta relatia dintre piesa si eticheta de expediere.

Manipularea manuala a containerelor este metoda preferata daca se poate obtine un
avantaj ergonomic prin reducerea distantei de intindere sau ridicare.

Limita de greutate brutd (GWL) pentru containerele manipulate manual, valabila in orice
unitate Cummins, nu va depasi 15 kg sau 33 Ibs.

Manipularea manuald a containerelor este recomandatd atunci cand dimensiunile,
caracteristicile si greutatea pieselor permite introducerea ergonomicd, cu orientarea
favorabila si In sigurantd in container a unei greutati maxime de 15 kg, cu o cantitate tinta
de o treime (1/3) pentru o ora de productie.

Acolo unde modul de utilizare in cadrul locatiei impune acest lucru, containerele
manipulate manual vor fi dimensionate astfel ncat Cantitatea standard pe pachet (SPQ)
sd nu depdseasca productia pe o zi — cu exceptia articolelor de consum cu densitate mare,
precum elementele de fixare.

5.7. Materiale de ambalare

5.7.1. Selectarea modelului si materialului de ambala;.

Furnizorul va tine cont de urmatoarele practici generale privind alegerea modelului si materialului
de ambalaj.

5.7.1.1. Furnizorul va utiliza materiale cu o rezistenta si integritate suficiente, pentru a

asigura transportul in siguranta al pieselor de calitate pand la punctul de utilizare.

5.7.1.2. Furnizorul va aplica principiile de ambalare corecte pentru modelele de container si

dunaje, tinand cont atat de conditiile statice, cét si de cele dinamice.
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5.7.1.3. Furnizorul va aplica principiile de ambalare corecte pentru paletizare si securizarea

sarcinilor unitare.

Este preferatd prinderea cu benzi din poliester.

Prinderea cu benzi metalice nu va fi utilizatd decat cu acordul explicit in scris, in functie
de codul de piesa, din partea Reprezentantului de ambalare al centrului de receptie
Cummins.

5.7.1.4. Containerele vor fi dimensionate astfel incat sa se obtina o sustinere solida la baza

pe palet (nu se permite iesirea in afara a containerului/cartonului/piesei).

5.7.1.5. Utilizarea stalpilor de colt si a placilor unghiulare este acceptata pentru sporirea

performantei sarcinii unitare, daca este cazul.

5.7.2. Modelul si constructia paletilor

Modelul si constructia paletilor va permite Tn mod eficient livrarea si depozitarea in conditii
acceptabile a produselor. Furnizorul este raspunzator de stabilirea calitdtii si performantei
paletilor si trebuie sd se asigure ca acestia indeplinesc si/sau depdsesc cerintele, tindnd cont de
toate aspectele dinamice preconizate pe durata distributiei si depozitarii.

Paletii reciclati si/sau reconditionati vor avea aceleasi caracteristici precum cei noi.

Este recomandat ca modelul de paleti si testele la care sunt supusi acestia s respecte standardele
din domeniu, inclusiv, dar fara a se limita la:

a

b.

ISO 6780: Paleti plati pentru manipularea intercontinentald a materialelor — Dimensiuni
si tolerante principale

ISO 8611-1: Paleti pentru manipularea materialelor — Paleti plati — Partea 1: Metode de
testare

ISO 8611-2: Paleti pentru manipularea materialelor — Paleti plati — Partea 2: Cerinte de
performanta si selectarea testelor

ISO 8611-3: Paleti pentru manipularea materialelor — Paleti plati — Partea 3: Sarcini de
lucru maxime

Asociatia nationala pentru paleti si containere din lemn (NWPCA): STANDARD
UNIFORM PENTRU PALETI DIN LEMN
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5.7.2.1. Cerinte de proiectare a paletilor:

a. Este OBLIGATORIU ca toate expedierile internationale si toate expedierile catre centrele
de distributie a pieselor post-vanzare Cummins sa fie conforme cu ISPM 15 si sd fie
marcate clar in acest sens. Data fiind globalizarea in crestere in domeniul comertului, este
de PREFERAT ca toti paletii si fie conformi cu ISPM 15. In plus, toti paletii folositi pe
teritoriul sau exportati in Marea Britanie si in toate tarile europene VOR fi conformi cu
ISPM 15. Consultati Figura 8: Marcajul de certificare ISPM-15 de mai jos, pentru un
exemplu de marcaj de certificare.

b. Paletii de 40 toli L x 40 toli 1 (1016 mm x 1016 mm) si mai mari vor avea 4 cai de acces.

Spatiul liber dintre placile puntii superioare nu va depasi 3 toli (76 mm).

d. Placile marginale ale puntii de sus si de jos vor fi la nivel cu capetele lonjeronului, in
intervalul de tolerantd normal.

e. Paletii de tip stringer vor avea orificii de acces minime de 3,5 toli (89 mm). Lonjeroanele
crestate de pe paletii cu 4 cdi de acces vor avea o indltime de deschidere de 2,5 toli
(64 mm). Orificiile crestate vor avea o latime de 9 toli (229 mm), cu colturi superioare
decupate radial si plasate in centre de 16 toli pana la 24 toli (406 mm pana la 610 mm).

f. Paletii de tip bloc vor avea orificii de ridicare minime de 4 toli (100 mm).

Paletii vor avea traverse cu o rezistenta suficientd pentru utilizarea impreuna cu rastelele de
depozitare din depozite.

h. Toate capetele de fixare vor fi infundate sau la nivel si vor ramane astfel pe intreaga
perioada de utilizare si depozitare a produsului/pachetului.

o

5.7.2.2. Tipuri de paleti acceptati (Consultati Figura 4: Codul de reciclare a rasinilor
conform coalitiei pentru ambalaje sustenabile de la pagina 16).

- Tip bloc, cu 9 montanti bloc
- Palet cu 2 cai de acces, la nivel
- Palet cu 4 cai de acces, la nivel
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»> .
R
Stil bloc, 2 cai de acces 4 cai de acces
cu 9 montanti bloc Stringer la nivel Stringer la nivel

Figura 6: Tipuri de paleti acceptati

Stringer cu o singura fata Stringer cu aripa dubla Lemn presat

Figura 7: Exemple de tipuri de paleti neacceptati
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XX -000
YY

Om=m -

XX reprasents the ISO couniry code.
000 represents the unique number assigned by the national plant protection organization.
YY represents either HT for heat treatment or MB for methyl bromide fumigation.

Figura 8: Marcaj de certificare ISPM-15

5.8. Tnchiderea pachetului

Tipurile de container si metodele de inchidere care necesita utilizarea de cutite sau de alte
instrumente nu sunt recomandate.

5.8.1. Metodele de Tnchidere acceptabile sunt:

a. Adezivi
b. Banda de etansare
c. Prindere cu benzi din poliester sau nailon

5.8.2. Metodele de inchidere urmatoare sunt interzise:

a. Copci si capse metalice
b. Prindere cu benzi din otel

5.9. Modularitate

Indicatiile generale urmatoare vor fi utilizate pentru stabilirea amprentei/cubului sarcinii unitare.
Daca abaterile sunt justificate, furnizorul va furniza explicatiile necesare la cerere.

a. Sarcina unitara trebuie sa fie modulara, in functie de modul de transport de la locatia
furnizorului pana la punctul de utilizare.
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5.9. Modularitate (continuare)

b. In cazul utilizirii mai multor moduri de transport, modularitatea sarcinii unitare trebuie
optimizata in functie de modul de transport, pentru a se obtine cel mai scazut cost total
pentru logistica.

c. Daca sunt utilizate mai multe moduri de transport iar costul total de logistici nu
favorizeaza un anumit mod, sarcina unitard va utiliza standardele aplicabile la nivelul
global al regiunii in care se afla unitatea clientului destinatar.

d. In situatiile in care containerele manipulate manual sunt metoda de ambalare
corespunzatoare, containerele vor fi modulare in functie de sarcina unitara.

e. Furnizorul va defini dimensiunile cutiilor de carton, care vor fi modulare in functie de
cubul sarcinii unitare corespunzator metodei de transport. Consultati Figura 9:
Modularitatea si utilizarea volumetrica a sarcinilor pentru exemplele de modularitate a
cutiilor de carton si de utilizare volumetrica.

Figura 9: Modularitatea si utilizarea volumetrica a sarcinilor
Trebuie sd maximizeze spatiul pe palet si din camion si trebuie sa respecte cerintele
privind cantitatea comandata, greutatea de incarcare si costurile de ambalare.
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5.10. Stabilitatea sarcinii unitare si posibilitatea de stivuire

5.10.1 Integritatea sarcinii unitare

Sarcina unitard va fi stabilitd astfel incat sa asigure mentinerea integritdtii in timpul manipularii
normale, transportului si depozitarii.

a. Sarcina unitara va fi stivuita in siguranta pana la 100” (2.540 mm) intr-un mediu dinamic
(in tranzit), pe o suprafata plana stabila, impreuna cu marfuri similare (amprenta si greutate).

b. Sarcina unitara va fi stivuita in siguranta pana la inaltimea mai mare dintre trei unitati
suprapuse sau 10’6 (3.200 mm), intr-un mediu static (in depozit).

c. Pentru a asigura stabilitatea maxima la stivuire, cutiile de carton unite pe un palet vor fi
stivuite in coloana.

d. Greutatea brutd maxima a sarcinilor expediate catre locatiile Cummins nu va depasi
4.000 de livre pe sarcind unitara decat cu permisiunea centrului de receptie Cummins.

e. Raportul inaltime/latime al sarcinii unitare (h:w) nu va depasi 2:1, decat in baza aprobarii
prin procesul de aprobare PDS Cummins.

. Sarcinile unitare vor fi structurate astfel incat sa maximizeze stabilitatea, iar centrul de greutate
sa fie pozitionat central pe amprenta containerului si la cea mai mica elevatie posibila.

g. Cummins va depune toate eforturile sd comande in multipli de SPQ, conform definitiei
din contractul cu furnizorul.

h. Cummins trebuie s depuna toate eforturile sa comande cantitati intr-un numar de straturi
par (multipli pari de SPQ.

I.  Cummins trebuie sa depuna toate eforturile sa comande cantitati de sarcini unitare
standard (SULQ) atunci cand planificarile permit acest lucru.

Nota: In situatiile in care Cummins nu respectd aceste protocoale privind cantitdtile de comanda
(valoare compromitatoare in lantul de aprovizionare), furnizorului ii revine responsabilitatea de a
comunica oficial problema si de a cauta activ o solutie.

J. Oricand este posibil, sarcina unitara trebuie sa contind piese cu acelasi cod de piesa dar,
sarcinile amestecate sunt acceptate, in conditiile prevazute in Contractul privind lantul de
aprovizionare Cummins, specifice pieselor respective si centrului de receptie Cummins
respectiv.

k. In situatiile in care sarcinile amestecate sunt permise din cauza combinatiei de produse si
a cantitatii eliberate, furnizorul va aplica principiile de ambalare corecte pentru paletizare.

I.  Toate sarcinile unitare vor fi egalizate, dacd acest lucru este posibil, pentru orientarea
completa a straturilor. Stivuirea cutiilor de carton in configuratie piramidald pe o sarcina
unitard nu este permisd. Exceptiile vor necesita aprobarea de abatere in scris din partea
centrului de receptie Cummins.
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5.10.2 Indicatii referitoare la exporturile special si supraambalajele

Aceasta sectiune descrie specificatiile aprobate privind ambalarea in 13zi, care trebuie respectate
pentru expedierile internationale unde este necesar un ambalaj robust pentru export. Aceste
specificatii sunt bazate pe studierea diferitelor stiluri de ambalare, materialele locale disponibile,
capacitatile de fabricatie si conditiile de transport.

Specificatiile sunt definite in anexele mentionate mai jos. Aceste specificatii sunt furnizate cu
rol de recomandare pentru furnizorii cu resurse limitate de inginerie a ambalajelor, pentru
a dezvolta containere adecvate specifice aplicatiilor, care sa protejeze piesele in mediul de
distributie global.

Nota: Lazile inchise din lemn masiv. Consultati Anexa B: Indicatii privind ambalarea
componentelor de productie - Lazi inchise din lemn masiv.

5.11. Conditii de distributie dificile

Conditiile de distributie dificile necesitd o protectie cu ambalaje mai solide decat in cazul
marfurilor transportate pe drumurile locale standard. Exemplele includ transportul de marfuri pe
sosea in regim de grupaj partial (LTL) versus camion complet (FTL), transportul de marfuri cu
avionul, transportul maritim de marfuri, transportul feroviar de marfuri si expedierile de colete.

a. Metodele de transport maritim de marfuri in regim de grupaj partial (LTL) versus camion
complet (FTL) pot necesita o subtilitate sporita a modelului de ambalaj.

b. Conditiile meteorologice si metodele de manipulare a marfurilor din diferitele parti ale
lumii necesita masuri suplimentare de protectie impotriva fortelor naturii.

c. Furnizorul va fi rdspunzitor de protejarea adecvatd a produselor si a ambalajelor
impotriva umezelii, prin includerea unor inhibitori de coroziune volatili (VCI), agenti
deshidratanti si folosirea unei metode de inchidere adecvate.

d. Metodele de inchidere trebuie sa includa acoperirea si/sau etansarea sarcinii unitare cu
saci din polimeri sau folie elastica. Acest lucru este extrem de important in cazul folosirii
metodelor de transport LCL.

Abaterea de la modul normal de transport poate necesita masuri suplimentare.

a. Furnizorului trebuie sa 1 se solicite ,,supraambalarea” sarcinii unitare pentru asigurarea
calitatii pieselor pana la punctul de utilizare.
b. Aceasta cerinta este valabila si pentru agentii internationali de expeditie a marfurilor

Cummins.
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5.12. Expedierile de materiale si bunuri periculoase

Furnizorul trebuie sa inteleaga si sd respecte reglementarile aplicabile privind ambalajele si
transportul din regiunile globale tranzitate de bunurile lor.

5.13. Expedierile de testare a ambalajelor

Reprezentantul de ambalare al centrului de receptie Cummins poate solicita efectuarea de testari
ale ambalajelor pentru a confirma ca propunerile de ambalaje ale furnizorului sunt conforme
definitiilor din fisele PDS remise de furnizor. Furnizorul va trimite notificari prealabile privind
coordonarea si monitorizarea expedierii/livrarii. Planificarea si coordonarea expedierii de proba
va include urmétoarele:

Eticheta de identificare a expedierii de proba va fi o eticheta alba, simpld, de aproximativ 8,5 toli
x 11 toli (216 mm x 279 mm), conforma mostrei ilustrate in Figura 10: Eticheta de identificare a
expedierii de proba de la pagina 26.

PACHET DE TEST
A SE PASTRA IN
ZONA DE RECEPTIE

NOTIFICARE
TELEFON

Figura 10: Eticheta de identificare a expedierii de proba
Notificarea detaliatd a Reprezentantului de ambalare va contine:

Fotografii ale ambalajului Thainte de expediere
Cantitate expediata

Formularul PDS

Data de livrare planificata

Transportator

Numar de conosament si/sau de urmadrire

o o0 T
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5.14. Cerinte privind lista de materiale a ambalajului si documentatia procesului

Furnizorul va stabili si va mentine un document pentru ,,Procesul de ambalare” care asociaza
codul de piesa Cummins cu componentele necesare ale ambalajului (Lista de materiale) si
instructiunile de lucru.

a. Documentul privind Procesul de ambalare va utiliza codul de piesd Cummins ca referintda
principala.

b. Documentul pentru ,,Procesul de ambalare” va include codurile de piesa ale ambalajului,
cantitatile si descrierile tuturor componentelor de ambalare necesare pentru asamblarea
sarcinii unitare.

c. Documentul pentru ,,Procesul de ambalare” va include succesiunea operatiilor de
ambalare tinand cont de orientarea pieselor si dunajelor si de dispunerea pe paleti.

d. Dispunerea pe paleti va stabili orientarea containerului, astfel incat toate etichetele de
container posibile sa fie vizibile pe perimetrul sarcinii unitare.

Documentul pentru Procesul de ambalare si instructiunile de lucru vor intra sub incidenta
controlului documentatiei si vor fi puse imediat la dispozitia operatorului de ambalare al
furnizorului si a reprezentantilor Cummins, la cerere.

5.15. Planul de ambalare

Reprezentarea grafica sau ,Planul de ambalare” nu este o cerintd obligatorie, dar este o
componenta a viziunii noastre asupra excelentei functionale a ambalajelor furnizorilor. Un ,,Plan
de ambalare” excelent din punct de vedere functional, pe langa cerintele de mai sus, va include
urmatoarele intr-un format izometric descompus.

Descriere piesa (denumire).

Dunaj* (*daca este cazul) - cu descrierea notata.

Orientarea piesei - asa cum este ambalata, incluzand interfata cu dunajul* (*daca este cazul).
Orientarea piesei - catre pozitia etichetei containerului principal.

Container principal - cu descrierea si SPQ notate.

Dispunerea pe palet a sarcinii unitare cu locatia etichetei indicata.

Dimensiunile si greutatile de referintd ale componentelor ambalajului.

Nivelul de revizuire a Planului de ambalare/data fiecarui document.

S@ o o0 o
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Figura 11: Exemplu de plan de ambalare
5.16. Standarde de testare a ambalajelor

Furnizorul se va asigura cd performanta de ambalare a pieselor este conforma cu cerintele
Cummins. In general, Cummins nu cere furnizorilor sd efectueze teste de validare in laborator
a ambalajelor proprii. Cummins recomanda si poate solicita, in special in cazul pieselor critice,
foarte scumpe, sensibile sau fragile, efectuarea de teste intr-un laborator de testare a ambalajelor
certificate. Decizia de a efectua teste de validare, selectarea standardului de testare corespunzator
si a nivelului de asigurare 1i revine furnizorului.
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6. Ambalaje returnabile dedicate

6.1. Introducere

Containerele returnabile sunt utilizate pentru a maximiza economia fluxului de produse dintre
furnizor si unitdtile de fabricatie Cummins. In plus, aceste containere sunt utilizate pentru
areduce utilizarea colectiva a ambalajelor consumabile si pentru a accelera indeplinirea
initiativelor comune de protejare a mediului. Chiar daca acesta este obiectivul pe termen lung,
mandatul specific al unui program pentru containerele returnabile nu este de a elimina in
intregime utilizarea materialelor consumabile si inlocuirea acestora cu containere returnabile. In
unele situatii, dunajele si/sau curelele consumabile sunt necesare pentru indeplinirea functiei de
containerizare in maniera eficienta si economica.

6.2. Politica privind ambalajele returnabile

Pentru a asigura continuitatea expedierilor de produse, furnizorul va face intotdeauna o ofertd de
pret pentru o solutie de ambalare consumabila care s fie conforma cu o metoda si configuratie
de containerizare in ambalaj returnabil.

Furnizorul nu va achizitiona in NICIO situatie containere returnabile cu intentia de a le utiliza
pentru aprovizionarea Cummins sau sperand cd aceste cheltuieli vor fi rambursate, fard acordul
prealabil in scris din partea Reprezentantului de ambalare responsabil al centrului de receptie
Cummins si a Managerului de aprovizionare Cummins responsabil.

Reprezentantul de ambalare responsabil al centrului de receptie Cummins va fi singura persoand
care va putea aproba si valida toate propunerile de ambalaje returnabile, in functie de costul total
de detinere. Dacd nu sunt puse la dispozitie de furnizori, containerele returnabile sunt
proprietatea Cummins si sunt contabilizate ca atare.

6.3. Justificarea ambalajelor returnabile

Justificarea ambalajelor returnabile este influentatd de mai multe variabile de cost, care includ,
fara a se limita la acestea, costul ambalajelor consumabile, logistica si valoarea investitiei.
Containerele returnabile sunt considerate o alternativa viabild pentru ambalajele consumabile
numai dupd efectuarea unei analize atente a costurilor, a randamentului investitiilor (ROI) si
a impactului asupra mediului.

Nota: Furnizorii Cummins se vor implica activ in privinta furnizarii datelor necesare pentru
efectuarea analizei de justificare.
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6.4. Finantarea si dreptul de proprietate asupra ambalajelor returnabile
6.4.1. bunuri materiale

a. Metodele preferate de Cummins sunt ca centrul de receptie Cummins sa detind/inchirieze
ambalajele returnabile.

b. Ambalajele returnabile detinute de furnizor pot fi o alternativa acceptabila, dar vor fi
negociate si aprobate de centrul de receptie Cummins.

6.4.2. Finantare/Achizitii

Metoda investitiei in ambalaje returnabile este stabilita de centrul de receptie Cummins si este
sustinutd de regula printr-o reducere din pretul piesei componente a furnizorului.

6.5. Raspunderea Cummins

6.5.1. Cummins va stabili viabilitatea programului pentru ambalaje returnabile si partea
responsabila de furnizarea flotei de containere.

6511  Furnizorul nu va presupune ca ,,containerul” returnabil include si dunajul returnabil.
In anumite circumstante, containerele returnabile pot fi furnizate presupunandu-se
ca furnizorul va furniza dunajul consumabil.

6512  Tn cazul ambalajelor returnabile detinute de Cummins, inginerul de ambalare
Cummins se va ocupa de dezvoltarea si validarea containerelor/dunajelor.

6513. In cazul ambalajelor returnabile detinute de furnizor, acesta din urma se va ocupa
de dezvoltarea si validarea containerelor/dunajelor.

6514. Containerele returnabile vor fi dotate cu placute pentru etichete, suporturi sau cleme
adecvate pentru dimensiunea si tipul containerului.

6515 Flota de containere returnabile Cummins poate fi gestionatd de un furnizor de
servicii de logistica tert (3PL). Marimea flotei de containere returnabile si planul de
logistica a containerelor va fi stabilit de comun acord de cétre furnizorul Cummins,
centrul de receptie Cummins si furnizorul 3PL, daca este cazul.
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6516. Un plan de logistica a containerelor va include definirea urmatoarelor, in baza
acordului dintre furnizor si centrul de receptie Cummins.

Configuratia sau metodologia de retur a dunajelor.

Utilizarea caracteristicilor de restrangere si a configuratiei de retur.

Frecventa/planul de curdtare si intretinere a containerelor.

Planul de dispunere a containerelor pentru depozitare/reaplicare la inchiderea programului.

o0 o

6.5.2. Costurile de logistica

Toate costurile de logistica pentru intrare si retur sunt responsabilitatea centrului de receptie
Cummins, cu exceptia cazurilor prevazute special in Contractul privind lantul de aprovizionare
dintre Cummins si furnizor. Exceptia cunoscutd la aceastd politicd este in eventualitatea unei
situatii de marfuri expediate in regim de urgenta din vina furnizorului. In acest caz, furnizorul 1si
va asuma raspunderea.

6.5.3. Intretinerea containerelor returnabile

In cazul ambalajelor returnabile detinute de Cummins, centrul de receptic Cummins sau
furnizorul 3PL este responsabil de efectuarea operatiilor de intretinere periodica si curdtare a
containerelor, cu exceptia situatiilor in care contractul pentru ambalaje returnabile incheiat de
furnizor si Cummins include alte prevederi contrare.

6.6. Responsabilititile furnizorului

Responsabilitatea privind intretinerea, curatarea, inlocuirea si achizitionarea de containere
suplimentare din cauza cererii Ti revine proprietarului ambalajelor returnabile. Furnizorii
Cummins trebuie sa se implice activ in procesul de gestionare a flotei de containere returnabile.

6.6.1. Cerinte generale

Furnizorii sunt raspunzatori de urmatoarele cerinte generale cat timp containerele se afla sub
controlul si/sau 1n posesia lor:

a. Vor utiliza containerele numai pentru expedierea pieselor si catre locatia Cummins
destinate.

b. Vor asigura protectia impotriva furturilor si utilizarii necorespunzatoare, asigurandu-se
ca containerele returnabile sunt manipulate corect si sunt in permanenta in siguranta.

c. Vor asigura un spatiu curat, uscat si organizat pentru depozitarea containerelor, unde
acestea nu vor fi expuse la mediul exterior, pot fi accesate cu usurinta si sunt vizibile,
pentru a facilita inventarul fizic la cerere.
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6.6.1. Cerinte generale (continuare)

d.

Se vor asigura cd containerele returnabile nu sunt utilizate pe termen lung, in productia in
curs de executie (WIP) sau 1n niciun alt mod care ar prelungi numarul de zile de utilizare
a containerelor cu depasirea intervalului de timp de posesie sau numdrul de zile de
,.flotare” permis care a fost convenit.

Furnizorii vor avea o solutie de ambalaje consumabile de rezerva, care va indeplini
aceeasi parametri precum ambalajele returnabile (amprenta, cantitate).

Furnizorii vor avea o fisa PDS aprobata atat pentru ambalajele returnabile, cat si pentru
cele consumabile de rezerva.

In situatiile in care nevoia de a utiliza ambalajele consumabile de rezerva este atribuita
direct nerespectarii de catre furnizor a numarului de zile de flotare convenit, furnizorul va
suporta costurile aferente.

Vor trimite o notificare cu 6 luni In avans centrelor de receptie Cummins, cu privire la
modificdrile de volum sau logistica ce vor afecta numarul de zile de flotare convenit
si/sau cerintele referitoare la dimensiunea flotei.

Nu vor modifica Tn niciun fel containerele.

Vor aplica etichete de expediere pe containere, in pozitiile desemnate, utilizand metodele
(placute, suporturi sau cleme) furnizate.

Nu vor aplica alte etichete, marcaje sau nu vor modifica suprafetele containerelor in niciun
fel.

La solicitarea Cummins, furnizorii sunt obligati sa urmareasca containerele la nivelul
receptiei si al tranzactiei de expediere. La solicitarea Cummins, furnizorul este obligat sa
efectueze reconcilierea inventarului de containerele alocate, la intervalele convenite
impreuna cu centrul de receptie Cummins sau cu furnizorul 3PL.

Vor suporta costurile asociate cu containerele pierdute din cauza practicilor
necorespunzdtoare sau a neglijentei furnizorului.

Furnizorului 1 se poate solicita s depoziteze containerele in perioadele de cerere redusa
si, la Incheierea programului, in asteptarea planului de reaplicare/dispunere, pe durata
convenitd de furnizor impreuna cu centrul de receptie Cummins.

6.6.2. Intretinerea si curdtarea containerelor returnabile

In cazul ambalajelor returnabile detinute de Cummins, centrul de receptie Cummins sau
furnizorul 3PL este responsabil de efectuarea operatiilor de intretinere periodicd si curdtare
a containerelor, cu exceptia situatiilor in care contractul incheiat de furnizor si Cummins include
alte prevederi contrare.
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6.6.2. Intretinerea si curatarea containerelor returnabile (continuare)
Furnizorii sunt obligati:

a. Saizoleze toate containerele deteriorate sau suspecte.

b. Sa identifice toate containerele deteriorate sau suspecte, utilizand etichetele proprii ale
furnizorului pentru materiale neconforme.

c. Saincluda informatii specifice detaliate privind tipul de defect si locatia containerului.

d. Sareturneze imediat containerele deteriorate sau suspecte centrului de receptie Cummins
sau furnizorului 3PL.

Furnizorii pot fi taxati cu costurile de intretinere atunci cand se constata ca daunele sau defectele
au fost cauzate de actiunile neglijente actions of the Supplier and/or its representatives.

Furnizorii vor confirma ca au fost indepartate toate etichetele de expediere/identificare a pieselor
expirate de pe toate containerele returnate, cd acestea nu contin reziduuri si sunt in stare de
utilizare 1n siguranta.

In cazul ambalajelor returnabile detinute de furnizor, acesta din urma este responsabil de
efectuarea operatiilor de intretinere periodica si curdtare a containerelor, cu exceptia situatiilor in
care contractul incheiat de furnizor si Cummins include alte prevederi contrare.

7. Specificatii privind etichetele cu cod de bare de expediere/identificare
a pieselor

7.1. Scop

Standardizarea cerintelor privind identificarea materialelor ambalate de la punctul de origine
pana la punctul de utilizare.

7.2. Domeniu de aplicare

Aceste cerinte sunt valabile pentru toate piesele de productie si/sau materialele, inclusiv
expedierea de mostre catre toate unitatile de fabricatie Cummins din intreaga lume. Aceste
cerinte nu sunt valabile pentru piesele noi si reconditionate si nu includ identificarea continutului
care poate impune taxe guvernamentale, instructiuni speciale de manipulare sau etichetarea
materialelor periculoase.
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7.3. Introducere

Formatul de etichetd preferat de Cummins este ODETTE. Formatul Odette a fost utilizat initial
cu preponderenta in Europa, dar a fost adoptat ulterior de numerosi furnizori din industria auto,
la nivel global. O altd etichetd acceptabilda este AIAG, Standard privind etichetele de
expediere/identificare a pieselor. Formatul de eticheta propriu al Cummins este bazat pe formatul
AIAG B-3 (Consultati Figura 15: Eticheta proprie Cummins cu greutatea bruta si tara de origine
de la pagina 39 de mai jos), iar mai multe locatii au adoptat versiuni mai recente. Consultati
Cerintele de ambalare specifice centrelor pentru mai multe detalii si remiteti un exemplu de
etichetd de ambalaj in Fisa tehnicd de ambalare (PDS) pentru aprobare.

Aceste etichete sunt menite sd imbundtiteasca productivitatea furnizorilor si a clientilor si sa
eficientizeze controalele furnizorilor si clientilor, deoarece permite capturarea eficace si eficientd
a datelor privind numerele de productie, intrarea/iesirea in/din depozit, numarul de cicluri,
generatia de expeditor, redirectionarea, controlul transferului de marfuri, receptia si alte
controale de inventar. Furnizorul trebuie sa depunad toate eforturile pentru a furniza etichete cu
coduri de bare care intrunesc aceste specificatii.

7.4. Glosar de termeni specific pentru etichete

a. Articol — O singura bucata de material achizitionat, fabricat si/sau distribuit.

b. Pachet cu cantitate standard — Un pachet care contine intotdeauna o cantitate standard de
articole similare.

c. Pachet cu cantitate non standard — Un pachet care contine cantitati variabile de articole similare.

d. Pachet cu articole comune — Un pachet care contine doar articole similare, si anume, care
au aceleasi coduri de piesd/articol.

e. Pachet cu articole combinate — Un pachet care contine articole cu coduri de piesd/articol diferite.

f. Sub-pachet — Unul dintre pachetele mai mici (care poate fi un pachet cu cantitate standard
sau non standard) care formeaza un pachet multiplu mai mare.

g. Pachet de expediere — Un pachet utilizat pentru expedierea de articole de la o fabrica la
alta si poate fi oricare dintre pachetele descrise mai sus.

h. Eticheta — Un card, banda de hartie etc. marcata si atagata pe un obiect, pentru a indica
tipul, continutul, proprietarul, destinatia etc.

I. Eticheta atasata — O eticheta care este agatata de un obiect, de obicei cu un fir care trece
printr-un inel ranforsat din etichetd/eticheta atasata.

J. Eticheta de expediere/identificare a pieselor — O eticheta utilizata pentru a identifica
continutul unui pachet expediat.

k. Eticheta principala — O eticheta utilizatd pentru a identifica si rezuma continutul total al
unui pachet de expediere.

I.  Eticheta de sarcind combinata — O eticheta utilizata pentru a desemna continutul combinat
al aceleiasi sarcini unitare.
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7.4. Glosar de termeni specific pentru etichete (continuare)

m. Pachet, ambalaj sau sarcind — O unitate care asigura protectia si izolarea articolelor, plus
usurinta de manipulare manuald sau cu mijloace mecanice. Exemple de containere sau
ambalaje, care sunt Tn mod normal saci, cutii de carton, cutii de carton pe paleti, cutii
palet si cuve metalice si rastele/platforme metalice consumabile.

n. Codul locatiei de receptie — Un cod unic, atribuit de Cummins, pentru fiecare locatie de
doc de receptie din fabrica. (de ex., R/L 022 pentru Uzina de motoare Midrange din
Columbus)

0. Greutate netd: Greutatea totald doar a produsului din ambalaj.

p. Greutate brutd: Greutatea totala a unitétii de expediere, care include produsul, ambalajul
si dunajul. Greutate bruta = Greutate netd + greutate ambalaj si duna.

7.5. Dimensiunea si materialul etichetelor de expediere/identificare a pieselor

Dimensiunea etichetei si dimensiunile campului de date de pe etichetd trebuie sa fie cele din
Figura 12A: Dimensiunile etichetelor de expediere/ identificare a pieselor si Figura 12B:
Dimensiunile etichetelor de expediere/ identificare a pieselor.

Hartia folosita pentru eticheta trebuie sa fie de culoare alba, iar textul imprimat trebuie sa fie
negru. Tipurile de adeziv trebuie sa fie sensibile la presiune sau cauciucate, daca asigura aderenta
la substratul ambalajului si nu formeaza cute la aplicare. In cazul in care eticheta specificatd nu
poate fi atasata pe ambalaj/contamer din cauza dimensiunii sau modelului de container, vor fi
necesare aranjamente speciale. (Consultati Sectiunea 7.7. Etichete speciale de la pagina 41).
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Formatul si dimensiunile etichetelor ODETTE
‘ 393in. | 433in.
| 100 mm | Momm — |
OYJ in. RECEIVER DOCKGATE
20 mm
“ i a:))vmsuots SUPPLIER ADDR I 70_51 in.
1.02in. , 13 mm
26 mm NET WT GROSS WT NO OF BOXES I 0.51in.
{ ~ 13mm
T. :':RTNO }' 141 in_ ol 141 in_ ) COUNTRY OF ORIGIN
1.18in. 36 mm 36 mm
30 mm
583 i ] l - QUANTITY DESCRIPTION T il
148 1.13in. [ If o ok
28 mm SUPPLIER PART NO f
| 1.401n.
¥ [soppuer 157 in. 2.76n. 28 mm
0.83in. [V < 40mm < 70 mm i
21 mm DATE ENG CHANGE I 0.41in.
v 10.5 mm
) [SERIAL BATCH NO
091in. [ o
23 mm
v
Figura 12A: Dimensiunile etichetelor de expediere/ identificare a pieselor
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Formatul si dimensiunile etichetelor proprii Cummins

T PART NO GROSS WT COUNTRY OF ORIGIN
)
1.21in.
30.5 mm
T QUANTITY P.0.NO
. Q)
1.1in.
27.9 mm
40in. |
101.6 mm ¥ SUPPLIER NO
0.8 in. v
20.3 mm
" [SERIAL
0.9in. @)
22.9 mm
i
6.5in.
165.1 mm

Figura 12B: Dimensiunile etichetelor de expediere/ identificare a pieselor

7.5.1. Dimensiunea si materialul etichetelor atasate de expediere/identificare a pieselor

Dimensiunea etichetelor trebuie sd fie conformd descrierilor de mai sus, la care se adaugd
materialul necesar pentru a adauga un inel ranforsat la eticheta. Eticheta trebuie sa fie suficient
de rezistentd pentru a asigura lizibilitatea la destinatie. (Consultati Figura 13: Eticheta atasatd de
expediere/identificare a pieselor de la pagina 38.)
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Model de eticheta atasata bazat pe
formatul etichetelor ODETTE

7

o

Model de eticheta atasata bazat pe formatul

etichetelor proprii Cummins

= Cummins Rocky Mount  *=***

Engine Plant ! RL087 PARTNO GROSS WT COUNTRY OF ORIGIN
W 1030046 123 Main St. Columbus, IN n,
B 1111 e Sl llﬁlmllﬁllll?’llﬂﬂ 23 | US
" A0538716 e =
B | = | 12006 | sssess
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Figura 13: Eticheta atasata de expediere/ identificare a pieselor
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e
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I

e 481234
| NARRT

""p190124 |
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)
Odette Ver 1 Rev 4

"""" 100000012
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Figura 14: Format Odette cu pozitia de date pentru tara de origine
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2942351 [0n | ia
w23 | US
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LTI VT

o e 168333 P.0. Release No.:
N i
SERNL 349871236 /L 031

S

2 R
RTETITEY —ctaet

{&——— SUPPLIER NAME AND ADDRESS INFORMATION IN THIS LOCATION —DASSY

Figura 15: Eticheta proprie Cummins cu greutate bruta si tara de origine

Codul de piesa, cantitatea, numarul furnizorului si numarul de serie al etichetei vor fi incluse pe
fiecare etichetd, in campurile de date desemnate si vor fi afisate atit cu caractere lizibile pentru
om, cét si cu cod de bare. Numarul de comandd de cumparare de pe etichetele fiecarei cutii de
carton pot face exceptie, in cazul scoaterii produsului etichetat si ambalat din stoc in vederea
expedierii catre mai multe locatii Cummins; totusi, pe eticheta principald se va afisa comanda de
cumparare cu caractere lizibile pentru om si cu cod de bare. Toate datele pot avea lungimi
diferite.
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Tip de etichetd
=
S = )
= 2 T @
S | E] =
5 T o = 2 3 S| w - =
g &8 | E: e S |g|E|z|E 5
b= €S = £ 3 < 2 |15 |2 €
£ 28 £ £ £ |2 |E|5 g
5 2 & 2o 8 £ o a S S
= = g 2 a £ ©
3 5 5 ©
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. 0,5 toli Conform . . . . . .
. ; J a 5 .
COD PIESA T (13 mm) 761 Client X X simbolul codului de bare nu va depasi lungimea de 5,5 toli (140 mm).
Daca unitatea de masura este bucata, nu este necesard nicio notare.
CANTITATE i 0,5 toli Conform | De la client, IIj X X Daci unitatea de ‘masurzi rhlu este.bucat'a »(d‘s-ex, livre, per‘echl,‘plcmare
(13 mm) 76.1 PDS aprobata etc.), aceasta va fi notata in cantitate lizibila pentru om si va fi de cel
putin 0,2 toli (5 mm) in inaltime.
0,2 toli Conform
P.O.NU K > Client X X
(5 mm) 7.6.1
0,2 toli Conform "
NR. FURNIZOR \ lien X X
URNIZO (5 mm) 7.6.1 Client
2 toli nform 5
SERIAL S 0.2 toli Confo Furnizor X X Cunoscuta uneori drept Notificare de expediere detaliata (ASN)
(5 mm) 7.6.1
Numir de serie unic M 0.2 oli X
(5 mm)
- 0,2 toli . . . .
RECEPTOR Niciuna 5 mm) Niciuna Client X Aceasta este adresa de expediere fizica
< Etich DETTE ificata fi a
POARTA DE B 0.5 toli N i !.10 ela. (6} .are caseta Spe.(.?l icata l.n parte§ dfeapla/slis ah
Niciuna N Niciuna Client X X X X |etichetei. Toate etichetele proprii Cummins contin informatiile in
ANDOCARE (13 mm) RS . o '
caseta speciald din partea dreaptd/jos specificatd ad R/L
NOTA DE 0,2 toli Conform I
N . Client X
SUGESTIE (5 mm) 7.6.1
ADRESA B 0.2 toli B . Et-xcheta. ODETTE are caseta s';ieclﬁcata in sectiunea dreapta/sus a
Niciuna N Niciuna Furnizor X X X X |etichetei. Toate celelalte vor fi in caseta SERIAL, de sub codul de
FURNIZOR (5 mm) . N .
bare si vor avea indltimea de 0,1 toli (2,5 mm).
- - 0.2 toli - )
GREUTATE NETA | Niciuna Niciuna Furnizor X
(5 mm)
GREUTATE . 0,2 toli . .
BRUTA Niciuna (5’ m;; Niciuna Furnizor X X X X | Cerintd noua pe etichetele proprii Cummins
NR DE CASETE Niciuna 0.2 foli Niciuna Furnizor X
(5 mm)
Eticheta ODETTE are caseta specificata in sectiunea din
DESCRIERE Niciuna 0,1 toli Niciuna Fumnizor X X X X .cemrmdr"eapfa a elichetei.» T'oa'fe etichetele pm??ii Cummir?s contin
(2,5 mm) informatiile in caseta speciala din partea dreaptd/jos. Descrierea
trebuie sa fie identica cu descrierea din schita furnizorului
Informatii optionale. Eticheta ODETTE are caseta specificata in
NR. DE PIESA Urmeazd a 02 toli Conform _ sccuun;a din c.cnt.ru/drcapfa a etichetei. To.alf c?lchc!clc propm“ )
. N Furnizor X Cummins contin informatiile in caseta speciala din partea dreapta/jos.
FURNIZOR se discuta (5 mm) 761 . o - .
Daci este utilizat un cod de bare, se vor utiliza codurile de
identificator rezervate.
. 0,2 toli . B . . . .
DATA Niciuna G nim) Niciuna Furnizor X Formatul datei conform cerintelor clientului.
MODIFICARE - 0.2 toli . 5
ENG Niciuna 5 mm) Niciuna Furnizor X
TARA DE 0,2 toli
. Niciuna - N/A Furnizor X X X X Cod alpha-2 conform 1SO 3166
ORIGINE (5 mm) P
NR DE LANSARE . PN . o . -
COMANDA DE 5K (20,51 r:r];) Cf;n(fsolrm Client X X X gnl{?t‘,‘:dpn?m{)all Zu o o‘fertI'a deschisa, unde numarul de lansare este
CUMPARARE it .0.. speciiicat de centrul de receptie.

Figura 16: Tabel de identificare a etichetelor
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7.6. Simbologia codului de bare

7.6.1. Codurile identificatorilor de etichete

Un cod de identificare a datelor din prima pozitie, dupd inceputul codului aferent simbolului cu cod
de bare, va fi utilizat pentru a identifica informatiile care trebuie urmarite. Acest caracter nu trebuie
inclus pe randul cu caractere lizibile pentru om, ci este afisat cu caractere lizibile sub titlul
campului de date corespunzatoare. Utilizarea de simboluri suplimentare pentru codul de bare pe
ambalajele de expediere nu este incurajatd, dar poate fi adecvata In anumite circumstante. Pentru a
preveni citirea de date gresite in sistem si pentru a face diferenta intre toate simbolurile codului de
bare, toate simbolurile de cod de bare adaugate pe eticheta de expediere/identificare a pieselor vor
avea identificatori de date. Toate simbolurile de cod de bare suplimentare, plasate intr-un alt loc pe
un ambalaj de expediere, vor contine si ele un identificator de date. Codurile identificatorilor de
date sunt prezentate in Figura 16: Tabel de identificare a etichetelor de la pagina 40.

Retineti ca identificatorii ,,D” si ,,E” sunt rezervati pentru datele care pot fi generate de locatiile
clientului si furnizorului. Daca un furnizor sau client doreste sa atribuie identificatori diferiti
pentru mai multe elemente de date, pot fi utilizati identificatori dubli de date, de ex., ,,EA” pentru
codul de produs al furnizorului, ,,EB” pentru numarul inspectorului furnizorului etc.

Toate codurile de bare vor fi Cod 39

7.6.2. Cifre de verificare
Cifrele de verificare nu vor fi adaugate in codurile de bare.
7.6.3. Cerinte privind asigurarea calitatii

Furnizorul trebuie sa furnizeze etichete cu coduri de bare care intrunesc aceste specificatii. Sunt
disponibile echipamente care pot verifica daca simbolurile codurilor de bare Intrunesc aceste
cerinte. Solutiile de etichetare cu cod de bare sunt disponibile online pentru achizitionarea de
software sau servicii in vederea imprimarii de etichete, pentru a minimiza costurile de investitii
n echipamente hardware.

7.7. Etichete speciale

Chiar daca aceste specificatii vor acoperi majoritatea situatiilor, vor exista cazuri in care cerintele
vor impune aranjamente speciale intre clienti si furnizori. Toate partile interesate trebuie sa depuna
eforturi de minimizare a acestor situatii, pentru a evita complicatiile si suplimentarea costurilor.

Manipularea de pachete multiple si cu articole combinate poate reprezenta doud (2) situatii care
necesita etichete speciale. Acestea trebuie utilizate doar Tn baza unui comun acord intre furnizor
si client.
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7.7. Etichete speciale (continuare)

In cazul expedierii unor coduri de piese multiple sau imperecheate in acelasi container, codurile
de piesa lizibile pentru om ale fiecarei piesei ambalate vor fi imprimate in campul Cod piesa,
iar simbolurile codului de bare pentru aceste coduri de piesa nu vor fi imprimate.
(Consultati Figura 17: Eticheta speciala de la pagina 42).

PART NO GROSS WT COUNTRY OF ORIGIN

" 202667 202668
202669 202663 23 | US

g:A’(TUYY P.O.NO
8 st 393946
11T LR
SPRERN 16333 P.0. Release No.:

| || | 98712365
[T ]
RIL 031

!
AIMAMADNAMAD ~ pasrsust

[——— SUPPUER NAME AND ADDRESS INFORMATION IN THIS LOCATION —————» SSY

SERIAL
(L))

Figura 17: Eticheta speciala
7.7.1. Pachete cu articole multiple, comune

O eticheta principald, precum cea din Figura 18: Eticheta principald de la pagina 43 va fi utilizata
atunci cand trebuie identificat continutul total al unui pachet cu articole multiple, comune.
Fiecare sub-pachet dintr-un pachet multiplu va fi identificat cu o0 eticheta de
expediere/identificare a pieselor. Pachetul multiplu total va fi identificat cu o etichetd principala,
pe ambele laturi ale sarcinii unitare. In masura posibild, eticheta trebuie plasata pe pachet astfel
incét, atunci cand pachetul este dezasamblat, eticheta sa fie eliminata (de ex., eticheta principala
este atasatd de benzi sau folia elastica, de folia contractabild sau pe exteriorul cutiei de carton de
supraambalare a paletului.)
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7.7.1. Pachete cu articole multiple, comune (continuare)

In partea superioari a acestei etichete, se va imprima antetul ,,Etichetd principald”, cu litere
aldine de 1,0 toli (25,4 mm). Echilibrul formatului etichetei se va conforma specificatiilor
privind eticheta de expediere/identificare a pieselor, dar identificatorul de date pentru numarul de
serie va fi (M) in loc de (S). Numarul de serie, precedat de un ,,M”, doar in formatul cu cod de
bare, va fi un numar unic, care nu va mai fi repetat pe durata unui an de zile. Cantitatea de pe
eticheta principala va fi cantitatea totald a tuturor sub-pachetelor.

Numarul comenzii de cumparare este un camp obligatoriu pentru Cummins Inc. pentru ,,Eticheta
principala”. Numadrul de comanda de cumpadrare lizibil pentru om va avea o Indltime minima de
0,2 toli (5 mm). Simbolul codului de bare pentru numarul de comanda va fi plasat direct sub
caracterele lizibile pentru om si va avea o indltime minima de 0,5 toli (13 mm). Lungimea
maxima anticipatd pentru numarul comenzii de cumparare este de opt (8) caractere, plus
identificatorul de date (K).

MASTER LABEL

T 2042351 [
Wimmwmm - 2 US

1200 EA 393946
16333 P.O. Release No.:

AT
T

2349871236
LA A A i
PARTS LIST / ASSY

SUPPLIER NAME AND ADDRESS INFORMATION LOCATED HERE

PALER KO

Figura 18: Eticheta principala
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7.7.2. Sarcini cu articole combinate

Sarcinile cu articole combinate vor avea o etichetd cu termenii ,,Sarcind combinata”, cu litere
aldine de 1,0 toli (25,4 mm), atasata intr-un loc vizibil pe pachet/container. Sunt specificate doua
modele de etichetd alternative; unul generic, menit sa alerteze reprezentantii locatiei ca sunt
incluse materiale combinate, iar celdlalt identificd furnizorul si informatiile serializate.

Fiecare sub-pachet sau articol va fi identificat cu o eticheta de expediere/identificare a pieselor,
conform referintei de mai sus.

Consultati Figura 19: Exemple de etichete pentru sarcini combinate de la pagina 44 pentru ambele
exemple de etichete.

Eticheta generica de identificare Eticheta de identificare a sarcinilor combinate
a sarcinilor combinate cu campuri pentru furnizor si date seriale

111N

MIXED
LOAD

046063722
T

MIXED
LOAD

21103
IHm

-
§
L
.
.

...

ABC COMPANY, INC. COLUMBUS, IN 47202 USA \

NN

Figura 19: Exemple de etichete pentru sarcind combinata
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7.7.3. Locatia etichetei

Iustratiile pentru cele mai folosite pachete de expediere si locatiile recomandate ale etichetelor
sunt prezentate in Figura 20A: Exemple de locatii ale etichetelor, Figura 20B: Exemple de locatii
ale etichetelor si Figura 20C: Exemple de locatii ale etichetelor. In majoritatea cazurilor sunt
specificate doua etichete. Marginea de jos a etichetei va fi paraleld cu baza
ambalajului/containerului.

Pentru a facilita citirea automata a simbolurilor codului de bare, marginea de sus a etichetei va fi,
dacd acest lucru este posibil, la o distantd maxima de 0,5 toli fatd de partea superioara
a containerului. Etichetele circulare sunt acceptabile daca zonele linistite respecta specificatiile.

O
Box or Carton Drums, Bal;rels or
Tdentical label should be located | Gory oo el Cylindrical Containers
on two adjacent sides individually labeled as directed | Identical labels shall be
(wraparound label acceptable}. | .1 ove One Master Label may | located on the top and
be used or one Mixed Load near the center of the
Label as described above. side.
Figura 20A: Exemple de locatii ale etichetelor
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Bales Baskets, Wire Mesh Metal Bin or Tu
Identical label shquld be . Container
located on two adjacent s1des | Taentical labels shall be Tag one visible piece near top,

located on two (2) adjacent | OF use a label holder.
s1des.

Pallet Box

Identical labels should be .
located on two (2) ad:lacent Identlca]. labe]s Should be
sides (wraparound label located on each end.

acceptable). Telescopic or Set-up
Containers

Identical labels should be
located on two (2} adjacent
s1des of the outer hox. Some
applications may alsorequire
1dentification of the mnner
box.

Bundle

Figura 20B: Exemple de locatii ale etichetelor
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5 WG

>

Bag Roll

Place one (1) label at the Hang one (1}tag 2.0in (51 | Tag one (1) visible piece near

center of the face of the bag. | mm) from end of the top, or use a label holder.

material.

Figura 20C: Exemple de locatii ale etichetelor

8. Ergonomie si sustenabilitate

Indicatiile urmatoare vor fi utilizate pentru a stabili dimensiunea si tipul de container corect,
orientarea pieselor si ergonomia.

a. Metodele de containerizare si ambalare vor optimiza densitatea pachetului in ceea ce
priveste calitatea, ergonomia si costul pieselor. Standardul Cummins pentru ergonomie
(CORP-09-10-03-01) contine indrumarile complete pentru o proiectare ergonomica.
Acest document poate fi gasit pe Portalul pentru furnizori al Cummins.

b. Orientarea pieselor pentru prezentarea ergonomica va optimiza metodele de prindere,
ridicare si manipulare de catre operatori si transferul pieselor catre locatia de prelucrare.
Operatorii trebuie sa poata prinde si ridica piesa din ambalaj, mentinand posturi neutre.

c. Orientarea pieselor in container va utiliza locatia relativa a etichetei containerului drept
referinta pentru prezentarea coerentd pe linie.

d. Piesele trebuie prezentate cu orientarea de asamblare sau prelucrare, pentru a minimiza
eforturile de manipulare a pieselor.
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8 Ergonomie si sustenabilitate (continuare)

e. Daca sunt necesare dunajele, orientarea in container va fi aplicata consistent, astfel incat
sa fie mentinuta relatia dintre piesa si eticheta de expediere.

f. Dunajul trebuie sa aiba un model care sa permita prinderea cu mana, iar manerele trebuie
orientate astfel incat sd permitd prinderea puternicd si posturi neutre. Daca sunt
prevazute, lungimea ideald a manerelor este de cel putin 5", iar decupajul pentru mana
trebuie sa fie de cel putin 4,5". Dunajul va fi proiectat astfel incat sd permita accesul
pentru prinderea corecta a pieselor. Proiectarea spatiilor pentru introducerea mainii va lua
in considerare manusile.

g. Dunajul trebuie utilizat pentru a preveni deplasarea pieselor.

h. Containerele manipulate manual sunt metoda de ambalare preferatd, daca se poate obtine
un avantaj ergonomic prin reducerea distantei de intindere sau ridicare. Containerele
manipulate manual sunt de preferat in fata ambalajelor tip vrac, deoarece faciliteaza
strategia cu loturi mici si sunt avantajoase ergonomic prin reducerea distantei de intindere
sau ridicare.

I. Toate ambalajele care pot depasi greutatea indicata trebuie proiectate pentru a permite
folosirea de elevatoare sau echipamente de ridicare.

9. Bibliografie

La redactarea acestui standard au fost folosite urmatoarele referinte.

a. AIAG B1, Standard privind simbologia codurilor de bare
b. ANSI ASC X12.3, Dictionarul elementelor de date
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Anexa A: Glosar de termeni pentru ambalaje

Tabelul Al: Glosar de termeni pentru ambalaje

Termen

Definitie

3PL

Servicii de logistica terte

4 cai de acces

Un palet a carui configuratie permite introducerea si retragerea
echipamentelor de manipulare pe/de pe toate laturile paletului.

Adezivi

Materiale care pot lipi o suprafata de o alta suprafata. Cum ar fi cele
utilizate impreuna cu cutiile de fibre: un material folosit pentru a lipi
o stivd de placi aglomerate solide, fatetele pe un suport ondulat n
cazul placilor ondulate combinate, laturile suprapuse ale unei cutii
sau clapetele de Tnchidere a unei cutii crestate.

AIAG

Grupul de actiune in industria auto

Placa unghiulara

Placa de colt sau placa unghiulara utilizata pentru a proteja produsele
ambalate Tn timpul depozitarii sau expedierii. Sunt utilizate pentru a
proteja marfurilor impotriva loviturilor, a daunelor provocate de
curele, folia elasticd si alte daune pe durata transportului si
manipularii. Sunt utilizate si pentru a spori rezistenta stivelor.

APQP

Planificare avansata a calitdtii productiei, un proces metodic utilizat
pentru a introduce produse si procese noi sau modificate.

Nivel de asigurare

Intensitatea de testare a ambalajelor, In functie de nivelul de
performantd a ambalajului dorit. Pentru un nivel mediu de asigurare,
se poate utiliza Nivelul II cu intensitati medii de testare; pentru cel
mai Tnalt nivel de asigurare, Nivelul I; iar pentru cel mai scazut
nivel de asigurare, Nivelul I11.

Conosament

O lista detaliata a bunurilor expediate, sub forma unei chitante
inmanate de transportator persoanei care expediaza bunurile.
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Anexa A: Glosar de termeni pentru ambalaje (continuare)

Tabelul Al: Glosar de termeni pentru ambalaje (continuare)

Termen

Definitie

Montanti bloc

Distantieri de punte dreptunghiulari, patrati sau cilindrici sau blocuri
montate intre puntile paletilor sau sub puntea superioara, identificati
deseori, 1n functie de locatia in palet, drept bloc de colt, bloc de
capat, bloc de margine, bloc interior, blocuri centrale sau de mijloc.

Ambalaj vrac

Un container Tn care sau pe care sunt ambalate piese similare
multiple, utilizat pe post de container unic si care nu contine mai
multe containere principale de piese.

Suprafete clasa ,,A”

Termen utilizat Tn proiectarea de automobile pentru a descrie un set
de suprafete cu forma libera de Tnaltd eficienta si calitate.

Lada inchisa

Un container cu cadru structural si panouri imbinate, care formeaza
o carcasa rigida. Panourile utilizate pentru a crea aceasta carcasd pot
fi fabricate din hartie ondulatd, placaj, OSB sau orice produs
suficient de rezistent pentru a asigura izolarea produselor. Lazile
inchise sunt complet inchise si oricare sectiune (de ex., laturile,
partea de capdt, superioard, baza si capacul) poate fi demontata
pentru umplere.

Tnchidere

Un mijloc de inchidere a unui container pentru securizarea
continutului acestuia.

Marimea flotei de
containere

Numarul de containere necesare pentru a sustine fluxul unui anumit
sistem returnabil de la si inapoi la punctul de origine.

Stalpi de colt

Un element de sustinere structural, plasat in interiorul sau la
exteriorul colturilor unei sarcini unitare sau cutii de carton, pentru a
imbunatati capacitatea de stivuire.

Inhibitori de coroziune

Un suport utilizat pentru a inhiba oxidarea metalelor feroase si
neferoase.

Material de ambalare
ondulat

Structura formatd prin lipirea uneia sau mai multor foi de suport
ondulat gofrat pe una sau mai multe fatete plate de carton. Uneori
este denumit incorect carton.
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Anexa A: Glosar de termeni pentru ambalaje (continuare)

Tabelul Al: Glosar de termeni pentru ambalaje (continuare)

Termen

Definitie

Utilizare volumetrica

Utilizarea volumetrica este un termen din industrie care se refera la
volumul utilizat din spatiul total disponibil, exprimat in procente.
Atunci cand un spatiu este umplut in totalitate cu produse, utilizarea
volumetricd este 100%. Acest termen este valabil pentru incarcarea
secundara, tertiara sau de camioane/containere.

Centru de receptie
Cummins

Locatia Cummins care primeste piesele livrate de furnizor.

Calculare ciclica

Un calcul ciclic este o procedura de gestionare a inventarului unde
un mic sub-set de inventar este contorizat la intervalele specificate,
pentru a valida faptul ca numerele fizice corespund bilantului din
sistem.

Placa de punte

Element sau componenta a puntii de palet, orientatd perpendicular
pe stringer sau pe placa stringer.

Distanta placile de punte

Distanta dintre placile de punte adiacente.

Agenti deshidratanti

Agenti de uscare folositi pentru a reduce rapid umiditatea din interiorul
unui container inchis, la o valoare mai mica, prestabilitd si pentru
a mentine umiditatea la nivelul respectiv o anumita perioada de timp.

Aripa dubla Tipul de palet cu pldci de punte superioara si inferioard care se extind
peste stringerii paletului.
Dunaj Dispozitive sau materiale utilizate pentru a orienta, securiza si/sau

proteja bunurile pe durata transportului.

Mediu dinamic

Starea in care produsul este Tn timpul deplasarii, cum ar fi in cazul
unui eveniment de transport de marfa.

Ambalaj consumabil

Materialul de ambalare destinat in principal pentru o singura
utilizare, dupa care este eliminat ca atare, este folosit pentru
reutilizare, reciclare sau este casat.
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Anexa A: Glosar de termeni pentru ambalaje (continuare)

Tabelul Al: Glosar de termeni pentru ambalaje (continuare)

Termen

Definitie

Eliminarea erorilor

Metoda inerenta de eliminare a erorilor asociate cu o actiune sau un
rezultat.

Marimea flotei

Numirul de zile de containere, intr-un sistem de containere
returnabile, alocate fluxurilor combinate ale furnizorului si centrului
de receptie Cummins.

Zile de flotare

Numarul de zile de containere, intr-un sistem de containere
returnabile, alocate specific fluxurilor furnizorului.

Amprenta

Lungimea si latimea unui ambalaj sau ale unei sarcini unitare specifice.

Site web GPS

Site-ul web de achizitii globale unde furnizorii pot accesa informatiile
si cerintele referitoare la standardele de achizitie si ambalare.

Izometric

O metoda de desen tehnic in care este reprezentat un obiect
tridimensional.

ISPM-15

Standardul international privind masurile fitosanitare nr. 15. O
reglementare globald a Comisiei de Internationale pentru Protectia
Plantelor (IPPC), care guverneaza masurile aprobate pentru
eradicarea insectelor din materialele de ambalare din lemn masiv
utilizate in comertul international. De obicei, acest lucru se
realizeaza prin tratare la cald sau prin fumigatie.

JISK0303

Standardul industrial din Japonia pentru reglementarea pragului de
formaldehida transportata pe calea aerului pentru materialele
fabricate din lemn.

Placute pentru eticheta

Un dispozitiv care are o suprafata reutilizabild pentru expunerea
etichetelor, pe care pot fi aplicate rapid etichete de unica folosinta,
putand fi indepartate ulterior fara urme reziduale de eticheta.

Prezentarea pe linie

Metoda de introducere a unei piese si/sau a unui ambalaj pe linia de
asamblare sau ntr-o statie de asamblare usoara.
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Anexa A: Glosar de termeni pentru ambalaje (continuare)

Tabelul Al: Glosar de termeni pentru ambalaje (continuare)

Termen

Definitie

Lemn fabricat

Materialele lemnoase produse in cadrul unor procese de fabricatie,
din cherestea brutd, pentru a crea placaj, panouri din lemn
conglomerat (OSB), lemn stratificat furniruit, panouri din lemn
stratificat, lemn presat etc.

Copci metalice

Dispozitiv de prindere turnat si prelucrat, confectionat din sarma
pe rola.

Sarcind combinata

O sarcina unitara care include piese ambalate cu mai multe coduri
de piesa diferite.

Modularitate

Conceptul de imbinare a unitatilor de ambalare standardizate pentru
a forma structuri mai mari, care asigura eficienta unitatii ambalate si
a modului de transport.

n serie

Configuratia de articole stivuite, in care fiecare articol succesiv este
fncorporat intr-o anumita masura in articolul urmator.

NIOSH

Institutul National pentru Siguranta si Sanatate in Munca, o agentie
guvernamentala din Statele Unite ale Americii care se ocupa de
reglementarile privind riscurile ocupationale, de sandtate si
siguranta.

NWPCA

Asociatia nationala pentru paleti si containere din lemn, o organizatie
nord americand care stabileste si gestioneazd standardele privind
constructia si materialele pentru paletii si containerele din lemn.

Lada deschisa

Un container din lemn, cu cadru structural imbinat, care formeaza
0 structura de sustinere rigida.

Iesire in afara

Portiunea din piesd/cutia de carton/sarcina unitara care se extinde
dincolo de latimea sau lungimea paletului. (Nu este acceptata.)

Supraambalaj

Un container mare/secundar in care sunt ambalate unul sau mai multe
containere principale mai mici.
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Anexa A: Glosar de termeni pentru ambalaje (continuare)

Tabelul Al: Glosar de termeni pentru ambalaje (continuare)

Termen Definitie

Paletizare Stivuirea si securizarea containerelor pe paleti in vederea
expedierii ca sarcind unitara.

Fitosanitar Fara daunatori si boli ale plantelor. Consultati ISPM 15.

Planificare pentru
fiecare piesa (PFEP)

Un proces care defineste si optimizeazd caracteristicile de
containerizare si ale fluxului de materiale ale unei piese ambalate,
incluzénd orientarea piesei, cantitatea standard a pachetului (pachet
dimensionat corect), dimensiunile si greutatea pachetului,
prezentarea pe linie, frecventa de livrare etc.

Punct de origine

Locatia sau statia unde Cummins preia proprietatea asupra bunurilor.

Punct de utilizare

Locatia sau statia unde un produs sau o componenta va fi consumat (a).

Sac din polimeri

Sac din folie de plastic confectionat din orice polimer de plastic
termic sau orice combinatie a acestor polimeri.

Material reciclat
pre-consumator

Materialele pre-consumator (cunoscut si ca materiale in cadrul
procesului) sunt reziduurile generate in procesul de fabricatie,
utilizate din nou pentru a confectiona acelasi material sau produs.

Material reciclat
post-consumator

Continutul post-consumator provine de la un produs finit care a fost
cumpdrat si utilizat de un consumator, fiind reciclat dupa utilizare
pentru confectionarea unui produs nou si evitarea ajungerii sale la
groapa de gunoi.

Procesul de aprobare a

pieselor de productie
(PPAP)

Un proces de documentare a operatiilor de planificare a calitatii
initiale, menit sa faciliteze prevenirea problemelor care pot sa apara
pe durata productiei.

Container principal

Cea mai mica unitate de containerizare a piesei ambalate.

Material reciclabil

Materialul care poate fi reprocesat si reutilizat ca materie prima.
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Anexa A: Glosar de termeni pentru ambalaje (continuare)

Tabelul Al: Glosar de termeni pentru ambalaje (continuare)

Termen

Definitie

Containere returnabile

Un container de expediere, proiectat special pentru returnare pe
termen lung si reutilizare pe durata de viata a produsului.

Ambalaj reutilizabil

Ambalajul care poate fi refolosit in sigurantd in cadrul unui numar
limitat de cicluri de utilizare, fard compromiterea functiei de protectie.

Container dimensionat
corect

Cantitatea de ambalare si dimensiunea containerului corecte pentru
optimizarea fluxurilor de materiale si a prezentdrii pe linie.

Examinare F

......

achizitionare, in cazul aproviziondrii unui furnizor nou.

Container secundar

Un container Tn care sunt ambalate unul sau mai multe containere
principale.

Cui proeminent

Dispozitiv de prindere iesit in afard, al carui varf se extinde 1n afara
paletului, 1azii sau cutiei din lemn.

Folie contractabila

Folie din plastic care se aplicd pe ambalaj sau produs, care este
trecut ulterior printr-un cuptor sau un alt dispozitiv de incalzire,
pentru contractarea foliei din plastic in jurul articolului.

Lemn masiv Material de ambalare din lemn neprelucrat, omogen
(de ex., panouri sau scanduri solide).
Mediu static Starea in care produsul sta nemiscat, cum ar fi in depozit.

Folie elastica

Folie din plastic care se aplica pe un ambalaj/produs, fiind intinsa si
infasuratd in jurul unei sarcini unitare, de mai multe ori, pentru
securizarea unitara a produselor incarcate pe un palet.

Stringer

Un element longitudinal continuu care sustine puntile unui palet.
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Anexa A: Glosar de termeni pentru ambalaje (continuare)

Tabelul Al: Glosar de termeni pentru ambalaje (continuare)

Termen Definitie

Sarcind unitara Mai multe cutii de carton sau articole ambalate vrac, asamblate ntr-
un singur container ambalat sau o singura structura ambalata, in
vederea manipularii, depozitarii si transportului.

VCI Un proces de vaporizare chimica, utilizat pentru a intarzia sau
preveni coroziunea metalelor feroase si neferoase. Denumit frecvent
,inhibitor de coroziune volatil”.
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Anexa B: Indicatii privind ambalarea componentelor de productie — Lazi inchise din lemn masiv

B1. Domeniu de aplicare

Acest document specificd standardele recomandate privind constructia si dimensiunile
ambalajelor de tip lada din lemn masiv pentru aplicatii interne pe teritoriul S.U.A. si
internationale. Obiectivul acestor standarde este acela de a asigura standardizarea, de a reduce
deteriorarea produselor si de a preveni incidentele de sigurantd cauzate de ambalarea
necorespunzatoare. Prezentul document contine indicatii care il vor ajuta pe utilizator sa
selecteze solutia de ambalare optimd acceptatd de Cummins. Indicatiile vor lua in calcul diferiti
parametri (de ex., dimensiunea, greutatea, metoda de izolare) pentru obtinerea solutiei finale.

B2. Metodologie

Indicatiile au fost redactate pe baza unor studii combinate privind diferitele stiluri de ambalare,
materialele disponibile si capacitdtile de fabricatie locale, conditiile de transport si procedurile de
testare acceptate in domeniu. Dupd definirea solutiilor acceptabile, acestea au fost supuse unor
teste riguroase de transport (ASTM D4169, Nivelul de asigurare 1— Cadere/Vibratii/ Impact) si
au fost revizuite Tmpreuna cu mai multe parti interesate, in vederea implementarii cu succes.

B3. Detalii de constructie

Detaliile de mai jos includ toate informatiile de referintd necesare pentru a parcurge indicatiile la
selectarea solutiei de ambalare potrivite.

B3.1. Material — Lemnul masiv utilizat va fi conform cerintelor ISPM 15 si va avea un grad de
umezealda maxim de 14%. Urmatoarele materiale sunt acceptabile pentru a fi utilizate la
constructia solutiilor de ambalare:

a. Specii de lemn de esenta tare — (de ex. — stejar, plop tremurator, artar, plop, frasin, plop
negru, salcam).

b. Specii de lemn de esenta moale — molid, pin, brad.

c. Placaj — Placajul clasa EO sau E1 este acceptabil doar pentru componentele peretilor
(laturi, capete si parti superioare). Daca peretii sunt realizati din placaj, acesta nu necesita
perforare. (Consultati Figura B1: Lada din placaj.)
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Anexa B: Indicatii Cummins privind ambalarea componentelor de productie — Lazi inchise
din lemn masiv (continuare)

Figura B1: Lada din placaj

B3.2. Dispozitive de fixare

a

Tip — cuiele elicoidale, cu tija neteda si inelara sunt dispozitive de fixare acceptabile in
timpul constructiei. Suruburile sunt si ele permise, cu conditia sa Intruneasca cerintele de
cuplare. Capsele nu sunt dispozitive de fixare acceptabile.

ATENTIE: Cuiele sau suruburile care ies in afara sunt denumite ,,Cuie proeminente”. Din
punctul de vedere al sigurantei ,,Cuiele proeminente” nu sunt permise, pentru a evita
vatamarile personale in timpul manipularii.

Cuplare — Cuplarea cu dispozitiv de fixare a doua elemente va fi de cel putin 75%.
(de ex., la prinderea in cuie a unui panou cu o grosime de 0,75 (19,05 mm) de o sipca de
1,57 (38,1 mm), lungimea minima a dispozitivului de fixare va fi de 1,5 (38,1 mm),
pentru a asigura o cuplare adecvata.

Partile superioare vor fi fixate cu suruburi pentru a facilita dezambalarea si controalele vamale.
Fixarea produsului de baza — Daca produsul trebuie fixat de baza, furnizorul va utiliza
material de punte cu o grosime minima de 1,5 (38,1 mm) si nu va penetra puntea pentru
a evita striparea.
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Anexa B: Indicatii Cummins privind ambalarea componentelor de productie — Lazi inchise
din lemn masiv (continuare)

B3.2. Dispozitive de fixare (continuare)

Dimensiunile amprentelor — Pentru a maximiza utilizarea volumetrica la transport si a minimiza
impactul lateral in tranzit, amprenta lazii va avea cel putin una dintre urmatoarele dimensiuni
(Consultati Tabelul B1: Dimensiunile amprentelor de la pagina 59). In cazul in care aceasta
cerintd nu poate fi indeplinitd, furnizorul va trebui sa contacteze reprezentantul pentru ambalare
Cummins, in vederea aprobarii acestuia pentru implementare.

Tabelul B1: Dimensiunile amprentelor

International Pe teritoriul
(container oceanic SUA (Furgoneta
cu latime de 90) cu latime de 96™)

Imperial Metric Imperial Metric

(toli) (mm) (toli) (mm)
15 381 20 508
18 457.2 24 609,6
225 571.5 32 812,8

30 762 48 1219,2
45 1143 96 2438,4
90 2286

B3.3. Prindere cu benzi — Toate lazile trebuie prinse cu benzi intr-un singur sens. Materialul
preferat pentru benzi va fi poliesterul, cu o latime minima de 0,75” (19,05 mm). Prindere cu
benzi din otel nu este permisa. Benzile vor fi aliniate pe sipcile si scindurile, daca este cazul.
Daca lipsa rezistentei peretelui pe o suprafatd mare este o problemd, se poate plasa o banda
centrald pe fiecare parte a glisierei centrale.

B3.4. Capacitatea lazii — Trebuie respectate urmatoarele trei niveluri de capacitate:

a. Sarcind usoara (< 1.000 Ibs/453 kQ)
b. Sarcina medie (1.000 - 2.500 1bs/453 - 1.133 kg)
c. Sarcina grea (2.500 - 4.000 Ibs/1.133 - 1.812 kq)
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Anexa B: Indicatii Cummins privind ambalarea componentelor de productie — Lazi inchise
din lemn masiv (continuare)

B3.5. Detalii privind componentele

a.

Peretii (elementele superioare, laterale si de capat) — Panourile de perete trebuie s aibd o
latime minima de 3,5” (88,9 mm) O combinatie de latimi diferite este acceptabild, atata
vreme cat nu existd goluri intre sipci. Daca existd motive de Ingrijorare cu privire la
rezistenta peretilor pe o arie mare, se poate plasa o sipca centrald care sa asigure sustinere
laterala suplimentara.

Sipci — Sipcile sunt integrate cu peretii paraleli cu glisierele. Laturile si partile superioare
vor fi securizate cu dispozitive de fixare la capatul sipcilor, iar acestea vor fi fixate in
partea laterald a glisierelor.

Punti — In cazul in care lada are o arie mare si existd motive de ingrijorare privind
rezistenta puntii, trebuie utilizate grosimile placilor de punte specifice, in functie de clasa
de greutate, din diagrama din Figura B3: Dimensiunea componentelor lazii, furnizorul va
utiliza placi de punte cu o grosime mai mare pentru a se conforma cerintelor aplicatiei.
Scanduri — Scandurile ranforseaza perimetrul cutiei, in paralel cu glisierele. Curele de
prindere vor fi plasate peste scanduri. Scandurile trebuie plasate la distante maxime de 2”
(50,8 mm) fatd de marginea glisierei pentru a preveni ruperea benzii de catre coltii
motostivuitorului.

Benzi de glisiera — Benzile de glisierd (panourile puntii inferioare) sunt necesare daca
furnizorul alege sa utilizeze o glisiera cu o grosime mai mica de 2,5” (63,5 mm) pentru
apreveni ruperea/flambarea glisierei. Benzile de glisiera vor avea cel putin 0,57
(12,7 mm) (Consultati Figura B2: Benzi de glisiera).

Runner strips integrate runners,
preventing sheering/buckling

Figura B2: Benzi de glisiera
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Anexa B: Indicatii Cummins privind ambalarea componentelor de productie — Lazi inchise
din lemn masiv (continuare)

B3.6. Componentele 1azii

Light Medium Heawvy
Crate Duty
(= 1000 Ibs) [= 453 KG) (1000-2500 |bs) [453-1133 KG) (2500-4000 |bs) (1133-1812 KG)
Wall (min]) LSx35" 127 x 889 mm JEx55" 19.05 x 139.7 JEx 55" 19.05 x 139.7 mm
Deck (min) LSx3h" 127 x 829 mm 1x3.5" 254 xBE.9 mm 15x35" 254 xBE.9 mm
Runner [min) 15x358" 3B 1xBE9 mm 25 x35" 635 xBE9 mm 3.5 x35" BE9xBEBO mm
Cleat {min) 1x2" 25.4 x 50.8 mm 125 x25" 31.75 x63.5 mm 1.5x3.5" 38.1xBB 9 mm
Batten (min) Jhx 25" 19.05x 63.5 mm Jhx25" 19.05 x 63.5 mm 1x3.5" 254 xBE.9 mm
Figura B3: Dimensiunea componentelor lazii
TOP
BATTEN
SIDE >
CLEAT
CLEAT
RUNNER
END
DECK
BATTEN -

Figura B4: Componentele lazii
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Anexa B: Indicatii Cummins privind ambalarea componentelor de productie — Lazi inchise
din lemn masiv (continuare)

B3.7. Metoda de constructie

Top membersto be screwad
into end of horizontal cleat Side and end walls to
be nziled into &nd of

Top battensto be nailed

into end of side battens

vertical cleats

Battensto be nziled to
deckifdeckthicknessis.5"

Align bands with battens - ' Y -

If there are concerns of wall .

rength with a larg n ¢
strengthwith.alarge span,:a If there are concerns with wall
center band can be placed X
strength with a large span, a

on either side of the center

! Cleats to be nailed center clezt can be placed to
TUGHAL (e ot ¥3) into side of runners provide additional Iateral support.
Figura B5: Metoda de constructie
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Anexa C: Fisa tehnica de ambalare (PDS)

Fisa tehnica de ambalare (PDS) trebuie completata si returnatd Managerului de aprovizionare
Cummins.

Exemplele de formular PDS pot sa nu fie cele mai recente versiuni revizuite. Furnizorii trebuie sa
obtind versiunea revizuita actuald a modelului de PDS de pe Portalul Cummins pentru furnizori.

PDS contine doua file de introducere a datelor care vor fi completate integral. Aceste file sunt
Fisa tehnica cu specificatiile ambalajului (PSDS) si Fisa tehnica referitoare la costurile de
ambalare (PCDS).

In plus, fila cu Cerinte de verificare poate fi utilizata drept referinta pentru a va asigura ci au fost
indeplinite toate cerintele standard in conceptul de model propus.

Gasiti PDS pe Portalul pentru furnizori accesand online calea urmatoare:

www.supplier.cummins.com

> Sellecta‘gi Standarde si procese din meniul din stanga = Selectati Sablon de fisa tehnica privind
ambpalarea
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Anexa C: Fisa tehnica cu specificatiile ambalajului (continuare)

PACKAGING DATA
QTY & WEIGHT (kg)
CALCULATIONS
g PIECE SICONTAINER
-
s 2 CONTAINERSAAYER
= LAYERSPALLET
5 t INSERT PHOTO 8 INSERT PHOTO UNIT LOAD QUANTITY °
= Pl PART WEIGHT (xg)
i £
& i
z
po— [rp———
GROSS WEIGHT
DIMENSIONS Width | Diameter widtn PRIMARY CONTAINER
mm| | UNIT LOAD o
METHOD OF
LOAD SECUREMENT
& BANDING.
2 D
= EDGES
INSERT PHOTO z INSERT PHOTO OTHER - Descsibe
§ 9 PERFORMANCE VALIDATION
2 ; UNIT LOAD STACK ABILITY
&
. - PALLET DECKBOARD SPACING.
[ p— coTemiL commont
DIMENSIONS widtn Wigth PALLET DECKBOARD THICKNESS.
e ——————
CUMMINS RECEIVING LOCATION - CONTACT INFORMATION PARTS IDENTIFICATION BAR CODE
PLANT ENTITY CODE SHIPPING LABEL
CITY, STATEPROVINCE
PACKAGING CONTACT
EMAIL ADDRESS.
OTHER CUMMINS RECEIVING LOCATIONS
PLANT ENTITY CODES | Grnones cosmnrs
PSOS approval indicates acceptance of the supplier proposal hower relieve C NCe 10 (e
This document is the peopery of Cumesing Inc. and cannot ut pormission of the Cumenin Global Packaging Council
PSDS  REV 001 . 06SEP2016

Figura C1: Formular de Fisa tehnicd cu specificatiile ambalajului (PSDS)
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Anexa C: Fisa tehnica cu specificatiile ambalajului (continuare)

SUPPLIER INSTRUCTIONS
- m—

harne the PSDS File using i falcming eanventon. uimias Part No. {35 defined by OV Part Pdaty, Lndersoore,
PSDS FILENAME  [Supglier 1D No. {SIDNNNNNN, Undersoare, Pack Type. (AR nhare gack type isdeined as Bxpendate {EXPY,
Retuinabie {RET), Lndersoore, Subission Cat {/YMMDD}, Urdersoore, Sorgged Sugpliec Company Name

For Parl A 1238456, Suppler # 676957, Bxpardable, ApM22 2016, | Lo e < ocrer o 1oz ACHE

Example
B CME Wilget Company
The e o of e PSDS1s 3 modng doouten i s he Cunvis Sawing Vanages b sl Vs
speou. nreToNE s A T o Pl e
U SAOESION U= 3 o atased i o o fe. 1 Supalar koot o he P08 & PDS e N 0 be i e

POF fle

TR S A S i ol SR L W AT O BT
lodi witie tetding e "SI Key" 4o i 1 2. Apply Tne ageropdate Shnla eSciulicn 1 6atrize he Sze
7 e ke e, Lo tesculion s ocived o cese n ks -righr (eSchaton 1 et oy S

SPECIAL INSTRUCTIONS
Pictute Inseation

COMPONENT PART - PROPOSAL INFORMATION

PART NUMBER: ndicat e Pant Maibac ¥orm he Oamviing Engineedag Draving.
REY LEVEL ndicate fhe Renision Level from e Ouring Enginesdag Draving.
PARTME dicate the Pant Name ¥erm e Curvri Oawice Wiy epac Aaing Gonenion {Noun Name, Qualiies.

ANNUALVOLUME _|Wdicated the esirmated 3aual Supply vehme:
PFEP dicate if Pla-For-Every-Pan aiteia wis provided by Ouviing 3d is the L3SE for e Supplier roposal
ndicate fne Progosal Level of Surrified. vital “Prelicinary .
PROPOSAL LEVEL  |susnission is ‘Crange'induding 3 p{aposed Giange 15 3 wisting & 3geroved propesal
[Cummins wil indicate Final u o]
SUBMISSONDATE | hdica® the Subrmission nm(mmmmww; GTiihe docwhenias i (daks 1 he Poposs) Level
ndicat fne toe of gadaging Speaication. EXPadasie o RETwnack

SOURCING MGR EMAIL | hdicas the emil address of e Wanager
SUPPLIER INFORMAT ION
COMPANY NAME ndicate fhe ane of e oormpaneal Supgier.

SUPPLIERADDRESS _|ndicat e Supglier Addss for #1é Pain of Orgin of e sormpanent.

‘SUPPLIER 1D HO. ndicate e Ourtrrins assigned Sugaher D {5 Nurber.
PACKAGING ENGINEER _|hdicate the aame of Supglier Pacaging Ergines
PHONE NUMBER ndicate fhe Phone Nurioer of the Sugplier Padaging Engines.
EMAIL ADDRESS ndicate he Eqsil Address ofthe Supdiec Padaging Engineer.

PACKAGMNG DATA
PART 521 3 digHal $io1o or grapic of 3n wnpackaged gk Pad.
PART DIMENSIONS __[Wdicatk in rillnelecs fhe diceqsions of 3 gl garl.

INTERNAL DUNNAGE | seri 3 digfal gnota or graphic of the Wiernal Dunnage dsgaying e gan 5 packed
DUNNAGE DIMENSIONS _|Wdicate in millimeles he utide drmensions of 3 single giece ofdunnage.

[The Panrsry Cantainecis . hisen 3 digits gneta o graphic of the
PRIMARY CONTAINER b, vy Container disgiaying the gt {and dannage}as packed. hekude Prary Confiner Label placsmeat

CONTAINER DIMENSKGNS |ndicat ia dillneless e ouide drmengiors of 3 sngle oonfiner.
[ uditicadis muligle Sornanding. veen a digitl
UNIT LOAD lohets or aragiia of e adlice it Load ceady for Shipreal. dude Liit Load Securanent method 3nd Liit Load Labe

[ptacement
UNIT LOAD DIMENSIONS | ndicat in millineleds he cutside ainensiort of il Load 35 shigped.

QUANTITY & WEIGHT GALCULATIONS
PIECESICONTAINER [ vdicat the quanity of padsin 3 Sngk conbioe.
ndicate e quantly of confine (equred ¥ Gatse ol ane Jull layer an  S20andary canminer, galel or Liif Load (35

CONTAINERSILAYER

LAYERSIPALLET ndicate the aurber oflayers cequiced 1o cube ol he Sesandary conaner, gallel o Uit Load
UNIT LOAD QUANTITY | The Linit Load Quadity will autsrratically caleuate.

dicate in Kloaads e weighl o1 3 Singe gan.

PARTWIEIGHT

METHGD OF LOAD SEGUREMENT.
BANDING, STRETCHVIRAP. Icma ‘boxes 1o indicate e etod of Unif Lowd Seauremant. Chedk auligle boxes if agplicable. I 3n slkernate metad

ANGLEBOARD, OTHER _|is used, chec ther 3nd desaive.

PERFORMANGE YALIDATION

[PERFORMANGE VALIDATIONIEKE 3 Selecion 10 acaie vindh Iyoe of vahidatian #sing wis Successidly pedaned.____——————|

UNIT LOAD STAGK ABILITY. | MPi<¢ 3 Slecion loindaate camgiancs Yo he Ll Laad Sdatilly Requremais culined in e Cutviing Glogal

Padaging Stdard

PALLETDECKBOARD  [Whke 3 selecion foindaate dompiiance 1o fhe Pallel Carstucion Requiremedts oullined in fhe Qurviins Geoal

SPACING PacGging Stadand. Dedk Boxd Spacng NOT ¥ excesd 1.0 {76.2 avip.

PALLETDECKBOARD  Whake 3 selecion 16iadaae curmpliance 1T PallelCanSvucion Requiredts oulined i the Qurviins Geoal
THICKNESS P3d@ging Stdand. Dede Boand Thickoess MINMUM ST 5 ia {12 7avig

PARTS IDENT IFICATION EAR CODE SHIPPING LABEL

INSERT IMAGE e irBge displaying e farvial ad data oerten Gargliant with QuriTiing Aol Paciaging Standard

CUMMINS RECEIVING LOCATIGN - CONTAGT INFORMATION

Vidicate the Dumiias ecdving 10a3tin Bnfity Cade 3nd Narne 3 grovided by e Quvins Soudng Manager. Obhin
[ad indicate the Quiiins receiving 1663161 Pacging Confactinfrmaion ¥om he udvitns Plant Pacging Comact
List 35 ger the Quaviins Geval Paciagiog 17 - Pacaging Speatuaton Approval rooess
GTHER CUMMNS RECENVING LOCATIONS

vidicase the Plnt Edity Cade(s}as prenided by the Quiing Sourdng Wanager Tar aher réseiing 10zalions using e
[same pant gacagng cantauraion asdersiled i TS o, Qbfain 31d indicate e Quitviing recdving loction

PLANT ENTITY CODES | Paciaging Contactiarriicn ¥orm he Ouvivns Plant PacGging Confact US1as pec e Duviics Gldssl Paddaing
|STandan - Sexion 1.7 - Paciaging Spedication Apaonal Process. PurSut 3pmonals Yomhese gaats using 3 separate
PSOS Form.

CUMMINS LOCATION

rpazIagIng perkmm nce $a the paintaf

Grami Packaging Cauncit

Figura C2: Instructiuni privind Fisa tehnica cu specificatiile ambalajului (PSDS)
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Anexa C: Fisa tehnica cu specificatiile ambalajului (continuare)

PN T sLs— e oo | PRCAOEN, LHVES .
PART WAME £ MBATE | v | or
ANAUAL YSLLE e | LOLRIS0 VAAOLE |
SUPTFLIER INFORMATION
COMSANY RaVE | uemmnoNo. |
I
SAPPLER AZOATSS 4= e
| P uvEeR
masamns cemca|

_—_—n
PRIVARY CONTANER WTERNAL DUNNAGE INFORMATION

EEPENDARLE DUMAAGE TYPE Wi Rl T
101 10 B4 400 Sone | - L . L Contonr
o Mases [ Cwdarm N Tt
v ) — Y o
[ % | - - §
2] . x|
=om - =1
|23 | =3 o |
[t oeven enimcmnen ) = 50
SECONDARY CONTAINER / PALLET INFORMATION
con Cont pot
- Cwmeripton Ve e R
T ——————
CLOBURE WA TERIAL INFORWATION
LADCUNG & LOAD SCIURDMINT Ty Wlngrems  Eimgran
1 P V0 & G ot | - " L T Contpan
- wingten s Uediand e Ul ™ ‘ [
(] w ]
(5] I C—
(o] vl
(5] we i
(5] S |
[Cobacher - Gomvums mterars por e Lmse sty | = [3+ |
PACKAGING MATERWL COST GUMMANRY
Primay Ouneagt Ouery WL CON o ow. oW EeaT
Larmiear Ot e Compnny pat COMAMCES Seconen Comm "
o Conmear Unrioat  Ouvags Corearar e T LOAD
13 .|.E». 3« v - & ~1[x -5 ]
Gy Poms porFwary wnews [ 1] Owery Pampuatoes [ v ]
- R
Muwsviem [ 5] e » [Srmms]
PACKAGING MATEMAL WEISHT SUMMARY
Frmay [l Oy SARTOWL WY et et TRAL AT
Lontwent R alad Comaney par O Seconceny Conm o
o Commest (L] ~ Ouope [ ] T LMD
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Figura C3: Formular de Fisa tehnicd referitoare la costurile de ambalare (PCDS)
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Identificator - SPECIFICATIE DE PRODUCTIE IN FABRICA (ARTICOL)

Anexa C: Fisa tehnica cu specificatiile ambalajului (continuare)

SUPPLIER INSTRUCTIONS

&

COMPONENT PART -PROPOSAL INFORMATION

PFEP PROVIDED

PART NUMBER Al information in this section is the same as that of the corresponding
REV LEVEL PSDS section anxd is so structured to facilitate traceability of a printed
PART NAME copy.

ANNUAL VOLUME Fields color coded blue contain information auto-populated from the

lcorresponding field of the PSDS.

PROPOSAL LEVEL
SUBMISSION DATE

REV LEVEL

SOURCING MANAGER

SUPPLIER INFORMATION

COMPANY NAME

SUPPLIER ADDRESS
(BUSINESS OFFICE)

Fielcs color coded blue contain i b fomthe

SUPPLIERIDNO.

field of the PSDS.

Enter the Supplier Business Office Ackiress and Commercial Cortact

mation.

SALES REPRESENTATIVE

PHONE NUMBER
EMAIL ADDRESS

PRIMARY CONTAINER INFORMAT ION

CONTAINER TYPE

(Check box to indicate the design style of the primary cortainer. Check ‘'Other' and describe, ff design style differs
from choices provided.

CONTAINER TARE WT

IThe Container Tare Weight will auto-populated from the corresponding field of the PSDS.

MATERIAL TYPE

Check box to indicate the material construction of the primary container. Check Uther' and describe, if material
differs from choices provided.

FLUTE CONFIGURATION

Indlicate the corrugatest flute configuration (i.e.: A, B, C, BC) of the cortainer material

BURST/ ECT

Irlicate the corrugated Mullen Burst Strength (PSI) or Ecge Crush Test (Lbs) of the container material

COST PER CONTAINER

Iriicate the Cost (in US Dollars) of a single primary container.

PRIMARY CONTAINER INT ERNAL DUNNAGE INFORMAT ION

DUNNAGE TYPE

Check boxes to indicate all dunnage types employed

MATERIAL

DESCRIPTION/GUALIFIER

Provide a description or qualifier for each dunnage type employed, as applicable.
Indicate the material of each dunnage fype employed.

QUANTITY PER CONTAINER

Irficate the quantity of each dunnage type employed per one single primary cortainer.

KILOGRAMS PER ITEM

incicate the weight in Kilograms of one single item of each dunnage type employed.

KILOGRAMS PER CONTAINER

I The total dunnage tare weight by tem will auto-calculate from the corresponging fields.

COST PER EACH

Indicate the cost in US Dollars of one single dunnage component for each dunnage type employed.

COST PER CONTAINER

IThe g Cost per (4 ype alculat

SUBTOTAL COST/CONTR

[The Subtotal of Dunnage Recurring Cost per Container will automatically calculate.

SECONDARY CONTAINER / PALLET INFORMATION

SECONDARY CONTAINER

A cortainer in which one or more primary containers is packaged or for consolidating the material into a single
unit load.

CONTAINER TYPE

Check box to indicate the type of the secondary cortainer. Check 'Other' and describe, ff type differs from
choices proviced.

MATERIAL

DESCRIPTION/QUALIFIER

Provide a description or qualifier for the container type, as applicable (i.e.: stringer, block, winged).
Indicate the material of the container {i.e.. hardwood, Softwood, manufactured wood types, plastic, steel)

ISPM -15 CERTIFIED

Check YES' box if container is ISPM-15 Certified

COST PER CONTAINER

Indicate the Cost (in US Dollars) of the secondary container.

——
CLOSURE MATERIAL INFORMAT ION

MATERIAL TYPE

Check boxes to indicate all material types employed. Check ‘Other and describe, f material type differs from
choices provided

MATERIAL/DESCRIPTION

Indicate the material, anclor qualifer for each material typ:

QUANTITY PER UNIT LOAD

Irlicate the quantity of each material type employed per Unit Loadl. Include primary container labels in 'Label
CQuantity.

KILOGRAMS PER ITEM

Iriicate the weight in Kilograms for one unit of each material type employed - where "units” may be "each” or
"meter”. For 'Other' indicate the unit of measure.

KILOGRAMS PER UNIT LOAD

I The total matenal weight by tem will auto~calculate from the corresponding fields.

COST PER

Indlicate the cost of one unit of each material type employed - where "units" is "each” or "meter”. For 'Other'
indicate the unit of measure.

COST PER UNIT LOAD

il TRy

The Recurring Cost per Unit Loadl of each material type

The Subtotal of Closure Material Recurring Cost per Uit Load will automatically calculate.

SUBTOTAL COST/CONTR
- -

PACKAGING MATERIAL COST AND WEIGHT SUMMARY

QUANTITY FIELDS
COSTMWEIGHT FIELDS

CHECK YOUR WORK - CONFIRM CALCULATED FIELDS ACCURATE

|The guantity fields will auto-populate from the correspongding field of the PSDS.
he costiweight fiekls will automatically calculate.

Figura C4: Instructiuni privind Fisa tehnicd referitoare la costurile de ambalare (PCDS)
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Anexa D: Fisa pentru jurnalul de revizuiri

Tabelul D1: Fisa pentru jurnalul de revizuiri

Data Pagina Ce a fost modificat sau actualizat De catre cine

11.07.2019 | Toate A fost inlocuit termenul fabrica cu locatie P. Ouillette

11.07.2019 | Toate Tnlocuit  Ambalaj  Specificatii  Date Fisa | P. Ouillette
(PSDS) cu Fisa tehnicd de ambalare (PDS)

11.07.2019 |1 A fost actualizat rezumatul P. Ouillette

11.07.2019 |6 A fost adaugata imaginea Portal pentru furnizori P. Ouillette

11.07.2019 |8 A fost inlocuit NCMR sau MNC doar cu MNC P. Quillette

11.07.2019 |8 A fost inlocuit Membru al Consiliului global de P. Ouillette
ambalare cu Manager de aprovizionare

11.07.2019 |8 Utilizatorul a fost directionat catre documentul cu P. Ouillette
cerintele de ambalare specifice locatiei pe Portalul
CMI pentru furnizori

11.07.2019 |9 A fost adaugata Figura 2: Diagrama fluxului de P. Ouillette
date privind Fisa tehnica de ambalare (PDS) de
la pagina 10.

11.07.2019 | 10 A fost actualizata diagrama Fisei tehnice de P. Ouillette
ambalare (PDS)

11.07.2019 |11 A fost actualizata diagrama Fisei tehnice de P. Ouillette
ambalare (PDS) (continuare) pentru a ilustra
legatura cu pagina anterioara

11.07.2019 | 12 A fost actualizat paragraful de Tnceput din P. Ouillette
Sectiunea 5.1. Protectia pieselor de la pagina 13

11.07.2019 | 7,13,14 | A fost completat Inginer de Imbunitatire a Calitatii | P. Ouillette
Furnizorilor (SQIE)

11.07.2019 | 13 A fost actualizata definitiaconservarii pentru a P. Ouillette
Include deteriorarea
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Tabelul D1: Fisa pentru jurnalul de revizuiri (continuare)

11.07.2019 | 13,14 A fost actualizata sectiunea Sustenabilitate si impactul | P. Ouillette
asupra mediului cu explicatii privind materialele
acceptabile, permise in baza unei aprobari si interzise.
S-a inclus prevederea ca aprobarea ambalajelor este
necesara pentru fiecare cod de piesa. A fost adaugata
diagrama cu simbolurile de reciclare conform
Coalitiei pentru ambalaje sustenabile

11.07.2019 | 17 A fost modificat titlul Sectiunii 5.7.2. de la | P. Ouillette
pagina 19 din Constructia paletilor in Modelul si
constructia paletilor. Au fost adaugate referinte ISO
privind recomandarile de testare a paletilor. A fost
modificat titlul Sectiunii 5.7.1.2. de la pagina 18 din
Tipuri de paleti in Cerinte de proiectare a paletilor.
Actualizarile includ accesul pentru ridicare pentru
modelele cu stringer si de tip bloc.

11.07.2019 | 17 A fost adaugata prevederea ca, pentru toate P. Ouillette
expedierile internationale, toti paletii de lemn
trebuie sa respecte cerintele ISPM 15.

11.07.2019 | 17 S-a precizatca nu sunt permise iesirile in afara ale P. Ouillette
containerelor/cutiilor de carton

11.07.2019 | 18 Au fost adaugati paletii cu aripa unica la tipul de P. Ouillette
paleti neacceptati.

11.07.2019 | 18 S-a inclus prevederea ca aprobarea curelelor P. Ouillette
metalice este necesara pentru fiecare cod de piesa

11.07.2019 | 20 A fost actualizata diagrama de ilustrare a P. Ouillette
modularitatii ambalajelor

11.07.2019 | 22 A fost actualizat raportul inaltime/latime al sarcinii | P. Ouillette
unitare (h:w) care nu trebuie sa depaseasca 2:1 fara
aprobarea PDS.

11.07.2019 | 24 A fost actualizata Figura 11: Exemplu de plan de | P. QOuillette

ambalare de la pagina 28 pentru a elimina imaginea
capselor din cutii, deoarece capsele nu sunt permise
in locatiile Cummins.
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Standarde
de inginerie

Nume STANDARDE GLOBALE REFERITOARE LA Numdr standard de inginerie
AMBALARE — PIESE DE PRODUCTIE 19041

Identificator - SPECIFICATIE DE PRODUCTIE IN FABRICA (ARTICOL)

Tabelul D1: Fisa pentru jurnalul de revizuiri (continuare)

11.07.2019 | 24, 25 A fost actualizata limba standardelor de testare a | P. Ouillette
ambalajelor, pentru a reflecta faptul ca Cummins isi
rezerva dreptul de a solicita efectuarea de teste.

11.07.2019 | 29 Sectiunea 7.3. de la pagina 34; au fost actualizate | P. Ouillette
informatiile privind etichetele preferate de
Cummins si motivatia din spatele deciziei.

11.07.2019 | 30 A fost adaugata o definitie noua pentru greutatea P. Ouillette
neta si greutatea bruta in text (o. si p.).

11.07.2019 | 31 Au fost adaugate imaginile modelelor de etichetd, | P. Ouillette
impreund cu dimensiunile recomandate, afisand
spatiile pentru greutate si tara de origine pe eticheta.

11.07.2019 | 32 A fost adaugata imaginea ambelor formate de P. Ouillette
etichete atasate preferate.

11.07.2019 | 32,33 Au fost adaugate exemple de imagini pentru fiecare | P. Ouillette
format de eticheta completata.

11.07.2019 | 34 A fost adaugat un tabel cu cerintele de etichetare. P. Ouillette

11.07.2019 | 38-40 Sectiunea 7.7.3. de la pagina 45; Au fost actualizate | P. Ouillette
schemele cu locatia etichetelor intr-un tabel mai
usor de citit.

11.07.2019 | 41 Sectiunea 8. de la pagina 47; A fost adaugata | P. Ouillette
sectiunea Ergonomie si sustenabilitate. Retineti ca
standardele ergonomice Cummins se gasesc pe
Portalul pentru furnizori (supplier.cummins.com)
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